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NAZIV, LOKACIJA | VLASNIK POSTROJENJA

Naziv gospodarskog subjekta: P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)

Pravni oblik tvrtke: Drustvo s ograni¢enom odgovornos$¢u (d.o.0.)
Adresa gospodarskog subjekta: Most 24, 52420 Buzet

Kontakt osoba, pozicija: Viljem Petohlep dipl.ing.,direktor

e-mil adresa: viliem.petohlep@cimos.eu

Matiéni broj gospodarskog subjekta: 040083918
OIB: 72070167302

Kontakt osoba: Elvis Sterpin, dipl. ing., voditelj sluzbe ZSO (zdravlje,
sigurnost, okolis)

e-mil adresa: elvis.sterpin@cimos.eu

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) sastavni je dio poslovnog sistema CIMOS d.d. Koper. Tvrtka je
osnovanai969. godine, a pod imenom CIMOS djeluje od 1972. godine. Temeljna djelatnost tvrtke je
istrazivanje i razvoj te proizvodnja automobilskih dijelova za prvu ugradnju renomiranih proizvodaca
automobilske industrije kao $to su grupacija PSA (Peugeot-Citroén), FORD, Garrett-Honeywell, BMW,
AUDI te za ostale europske i svjetske proizvodace automobila. Grupaciju CIMOS ¢&ini 22. trgovacko
drustvo u 9 zemalja (Slovenija, Hrvatska, BiH, Srbija, Kanada, Francuska, Ceska, Njemacka, Rusija)
sa ukupno zaposlenih 7300 djelatnika.

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) ¢ine tvornica Buzet i izdvojeni pogon - ljevaonica Ro¢, zapoS$ljava601
djelatnika (tvornicaBuzet - 459, ljevaonicaRoc - 142). Proizvodni program tvrtke Cine dijelovi motora i
sklopova, elementi iz skupine sustava za ko€enje, dijelovi karoserije, dijelovi mjenjaca, osovine,
kucista turbokompresora, crpki i sl. U procesu proizvodnje navedenih proizvoda P.P.C. BUZET d.o.o0.
(CIMOS) se javlja u ulozi razvojnog dobavlja¢a koiji djeluje u podrucju ukupnog zivotnog ciklusa
proizvoda - od planiranja, razvoja, industrijalizacije i proizvodnje, do post prodajnih usluga i reciklaze.

S velikim ulaganjima u opremu i tehnologiju, P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) je postao suvremeni
industrijski kompleks, s modernom tehnologijom, modernim proizvodnim kapacitetima i kadrovima koji
prate razvoj industrijskih metoda, organizacije i osiguranja kvalitete proizvoda. Danas se iz P.P.C.
BUZET d.o.o. (CIMOS) svakodnevno otprema cca 300.000 jedinica razli¢itih pozicija prema
najistaknutijim proizvodac¢ima u automobilskoj industriji u Francuskoj, Njemackoj, Italiji, Engleskoj i
USA.

Do kraja 2015. godine se uslijed reorganizacije na razini grupacije CIMOS u tvornici Buzet planira
povecanje kapaciteta proizvodnje odljevaka lijevanih tehnikom tlagnog lijeva za 12.000 kom/dan. U tu
svrhu ¢e se u postrojenju instalirati dodatna oprema a koja se sastoji od jedne plinske talioni¢ke peci
BOTTA + jedne pri¢uvne plinske pe¢i BOTTA nazivnih kapaciteta 1 t/h, sedam dodatnih ¢elija za
tlaéno lijevanje, 12 dodatnih obradnih centara i tri tokarilice te prateée infrastrukture. Za navedeni
planirani zahvat je podnesen zahtjev za ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okolis.
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Sustavi upravljanja koji se primjenjuju u tvriki

P.P.C. BUZET d.o.o0. (CIMOS) ima uspostavljen i odrzavan integrirani sustav upravljanja sukladno
normama ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, ISO TS 16949:2009 OHSAS 18001:2007 ¢ija se
ucCinkovitost kontinuirano poboljSava. Tvrtka posjeduje certifikate ISO 9001 i ISO 14001, OHSAS
18001.

Lokacija postrojenja

P.P.C. BUZET d.o.o0. (CIMOS) smjeSten je u gradu Buzetu u dolini rijeke Mirne u Istarskoj zupaniji. Dio
drustva, tvornica Buzet smjesten je na istoj lokaciji, dok je lievaonica Ro¢ (izdvojeni dio postrojenja —
organizacijska jedinica 2) smjeStena u naselju Ro€. Tvornica Buzet prostire se na povrSini od 44.610
m? dok je lievaonica Ro¢ smjeStena na povrsini od 31298 m? (od toga 5660 m? pod krovom).

Za lokaciju predmetnog postrojenja relevantna je slijedec¢a prostorno planska dokumentacija:

- Prostorni Plan Grada Buzeta (SN Grada Buzeta 2/2005)
- Prostorni Plan Istarske Zupanije (SNIZ 02/02)
—  Izmjene i dopune Prostornog Plana Istarske Zupanije (SNIZ 04/05, 10/08, 07/10)

Prema vazecem prostornom planu postrojenje tvornice Buzet nalazi se u podrucju proizvodne —
pretezito industrijske namjene. Lokacija postrojenja nalazi se izvan podrucja zasti¢enih prirodnih
vrijednosti. Mikrolokacija na kojem se nalazi tvornica ne nalazi se unutar zastiéenog podrucja
Nacionalne ekoloSke mreze no u neposrednoj je blizini rijeke Mirne koja spada u zasticena kopnena
podruc¢ja NEM-a. Tvornica Buzet ne nalazi se unutar vodozastitnog podrucja.
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Slika 1: Lokacija postrojenja
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8 TVORNICA BUZET
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Slika 2: Satelitski prikaz postrojenja sa nazna¢enim glavnim objektima
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KRATAK OPIS UKUPNIH AKTIVNOSTI S OBRAZLOZENJEM

Postrojenje tvornice Buzet konceptualno ¢ine slijedece glavne tehnoloske cjeline:
1. Tehnoloska jedinica lijevanje
2. Tehnoloska jedinica za strojnu obradu
3. Tehnoloska jedinica povrSinske zastite
4. Tehnoloska jedinica zavarivanje
5. Skladisni prostori

Osim navedenih glavnih tehnolo$kih cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijede¢i pomoéni
sadrzaiji:

e Kompresorska stanica

e Kotlovnica

e Plinska stanica UNP

e Plinska stanica tehni¢ki plinovi

e Sustav opskrbe elektricnom energijom
e Laboratorij

e Centralni rashladni sustav

e Priprema demineralizirane vode

e Centralno skladiste opasnog otpada

¢ Centralno skladiste neopasnog otpada
e Centralno postrojenje za obradu otpadnih voda

Osim gore navedenih objekata proizvodne namjene, preostali objekti na lokaciji postrojenja tvornice
Buzet su upravna zgrada, porta, restoran i garaza.

GLAVNE TEHNOLOSKE CJELINE

1. TEHNOLOSKA JEDINICA LIJEVANJE

Tehnolo$ka jedinica smjesStena je unutar hale 4 na zapadnoj strani tvornice Buzet. U tehnoloskoj
jedinici se odvijaju procesi taljenja, tlacnog lijevanja i trovaliranja odljevaka. Proces finalizacije
odljevaka odvija se u hali 2. U tehnoloskoj jedinici finalizacije obavljaju se operacije termi¢kog skidanja
srha, ruénog skidanja srha, samarenje i impregnacije odljevaka

Proizvodna oprema tehnoloske jedinice za lijevanje se sastoji od plinskih peci za taljenje,
automatiziranih celija za tla¢no lijevanje, automatiziranih strojeva za finalizaciju odljevaka i skladi$nih
prostora. Nazivni kapacitet tehnoloske jedinice lijevanja iznosi 48 t dnevno. Ugradnjom nove opreme u
sklopu navedenog zahvata povecanja obima proizvodnje ostvariti e se podizanja kapaciteta na 60 t
dnevno.
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2. TEHNOLOSKA JEDINICA ZA STROJNU OBRADU

Strojna obrada aluminijskih i ¢eli€nih elemenata odvija se unutar hale 3 koja je smjeStena je u
centralnom dijelu tvornice. U tehnoloSkoj jedinici se odvijaju procesi strojne obrada ¢eli¢nih dijelova iz
Sipki, toplinska obrada induktivnim kaljenjem, pranje, nauljivanje, kontrola nepropusnosti, montaza i
pakiranje. Kao dio, ili nastavak operacija procesa strojne obrade ¢elika u hali 5 se odvija proces
toplinske obrade Celika. U tehnoloskoj jedinice odvijaju se operacije zarenja, kaljenja, poboljSanja,
karbonitriranja i cementacije.

Proizvodna oprema se sastoji od CNC strojeva za mehani¢ku obradu Celika i visokoproduktivnih
automatiziranih CNC strojeva za mehanic¢ku obradu aluminija, strojeva za pranje obradaka, kontrolne
opreme, strojeva za induktivno kaljenje, linija za toplinsku obradu i skladiSnih prostora. Nazivni
kapacitet strojne obrade celi¢nih elemenata iznosi 2 t dnevno a Al odljevaka 20 t dnevno. Uvodenjem
nove opreme podici ¢e se kapaciteti obrade Al odljevaka na 60 t dnevno.

3. TEHNOLOSKA JEDINICA POVRSINSKE ZASTITE

TehnoloSka cjelina povrsinske zastite sastoji se od slijedecih jedinica (linija):
e Linija za cinCanje
e Linija cink fosfata
e Linija mangan fosfata
¢ Linija za kataforetsko lakiranje

Postupci povrSinske zastite cink fosfatom i mangan fosfatom odvijaju se unutar hale 1 koja je
smjeStena na isto€noj strani tvornice. U tehnoloSkoj jedinici se odvijaju procesi :

- cin€anja dijelova karoserija na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za galvansko cinanje
sa linijskim rasporedom kada kapaciteta od 2700 — 22000 litara.

- cin¢anja dijelova karoserija na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za fosfatiranje cink
fosfatom sa linijskim rasporedom kada kapaciteta od 800 — 1.000 litara i

- fosfatiranja na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za fosfatiranje mangan fosfatom sa
linijskim rasporedom kada kapaciteta od 300 — 700 litara.

Nazivni kapacitet linije za cin¢anje iznosi 85500 dm? dnevno, linije cink fosfata 45000 dm?dnevno a
linije mangan fosfata 34000 dm? dnevno.

Proces kataforetskog lakiranja metalnih dijelova karoserije odvija se u dijelu hale 4. Linija je
automatizirana i kompjuterski upravljana. Kade kapaciteta od 3.800 — 27.200 litara smjeStene su u
zatvorenoj kabini. U istoj tehnoloSkoj jedinici nalazi se poluautomatizirana linija za popravak
nesukladnih proizvoda. Sastavljena je od dvije kade u liniji kapaciteta 3300 litara u kojima se
odstranjuje nekvalitetan nanos kataforetskog laka. Nazivni kapacitet linije za kataforetsko lakiranje
iznosi 306000 dm? dnevno.

4. TEHNOLOSKA JEDINICA ZAVARIVANJE

Zavarivanje strojnih elemenata obavlja se na unutar hale 1 i u manjem dijelu hale 2. Linija je
automatizirana a sam postupak se obavlja pomoéu robota u zatvorenim ¢elijama.

5. SKLADISNI PROSTORI

Kompletan logisticki tok pa tako i sustav skladiStenja je u postrojenju tvornice Buzet postavljen na principu
FIFO (frst in-frst out) Cime se osigurava adekvatna proto¢nost materijala. Osim nize navedenih glavnih
skladi$nih prostora na lokaciji postrojenja nalaze se razne zone, medufazna skladista, skladista
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reklamacija, skladiste nedovrSene proizvodnje, skladita reznih alata itd. a koja su neophodna za
funkcioniranje procesa. Naziva ih se i ,zivim skladistima“ jer se njihov prihvatni prostor kao i koli¢ina
odlozenog materijala/alata mijenjaju svakodnevno zavisno od intenziteta proizvodnije.

GLAVNI SKLADISNI KAPACITETI:

Ulazno skladiste

Ulazno skladiste za poluproizvode, ambalazu, sirovine, Sipkasti i ostali tehni¢ki materijal nalazi se u
sklopu hale 2. Prihvatni kapacitet skladiSta ¢ine konzole za 18 bala Sipkastog materijala te230 paletnih
mjesta

Centralno skladiste

Sluzi za pohranu tehni¢kog materijala (rezervni dijelovi, rezni alati i potro$ni materijal)lzvedeno je kao
zaseban skladiSni prostor smjesten u djelu hale 3. Materijal se skladisti na policama u razli€itim
ambalaznim jedinicama ili na podu. Ukupna nosivost polica je 240 t. Ukupna povrSina skladisnog
prostora iznosi 300m?

Skladiste gotovih proizvoda

Dio skladista koji se odnosi na regale ima nosivost 611 kg po paletnom mjestu ukupne nosivosti 226 t.
Regal sa 40 paletnih mjesta (za finalne proizvode od ¢elika) ima 1,2 t po palethom mjestu ukupne
nosivosti 48 t. Dio materijala odlaze se direktno na pod. SkladiSte se nalazi na spoju hale3 i hale 4 kao
odvojena zatvorena cjelina. Ukupna povrsina skladista iznosi 1100 m?

Centralno skladiste kemikalija

Skladiste je regalnog tipa. U skladiStu je smjesteno 4 regala ukupne nosivosti 73 t. Kemikalije su u
skladistu razdvojene ovisno o pH vrijednosti i agregatnom stanju. Skladi$te se na policama, 5 nivoa. U
podu skladiSta se nalaze 2 sigurnosne tankvane. Skladiste je opremljeno svim potrebnim sigurnosnim
elemetima. Ukupna povrsina skladista iznosi 216 m?.

Skladiste tehnickih plinova

Skladiste tehnickih plinova nalazi se uz tvorni¢ku prometnicu na sjevernoj strani tvornice. U skladiStu
se pohranjuju dusik, argon, kisik, CO, i metan. SkladiSte je opremljeno svim potrebnim instalacijama i
adekvatno oznaéeno. Zidovi su izradeni od armiranog betona, dok je krov od ,laganog“ materijala. U
skladistu se moze uskladistiti cca. 400 boca tehnickih plinova punih i 400 boca praznih tehnickih
plinova

Skladiste ulja i maziva

Skladiste se nalazi u zasebno zatvorenom prostoru - objektu pored hale 5. Sadrzi 5 stelaza ukupne
nosivosti 14 t. U podu skladi$ta nalazi se sigurnosna tankvana. U prostoru se nalazi set za incidentne
situacije i aparat za gaSenje pozara. Ukupna povrSina skladista iznosi 23,5 m?. Prostor je adekvatno
oznacen u skladu sa propisima
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POMOCNE TEHNOLOSKE CJELINE

Kompresorska stanica

U tvornici Buzet kompresorska stanica je zasebna prostorija u sklopu objekta energane. Opremljena je
sa 4 vijana kompresora (kapacitet: 3 x 20 m%min i 1 x 10 m%min, dva su$acéa (svaki kapaciteta 45
m?%min), dva spremnika (svaki po 4 m®) i polaznim kolektorom preko kojeg se obavlja razvod do
troSila. Kompresorska stanica je projektirana i izvedena tako da nije potreban stalni nadzor, ve¢ se
obavljaju samo povremene kontrole rada instalirane opreme.

Kotlovnica

U kotlovnici se proizvodi toplinska energija (vrela voda) za potrebe zagrijavanja prostorija i pojedinih
procesa. Glavnu opremu predstavljaju dva vrelovodna kotla (VV1 (2 MW) i VV2 (4,65 MW) — rezervni.
Energent je loZ ulje (LU-S Il) koje se skladisti u &elidnom, grijanom spremniku kapaciteta 200 m® koji je
opremljen adekvatnom tankvanom. Spremnik se nalazi u sklopu energetskog objekta.

Plinska stanica UNP

Plinska stanica UNP —a sastoji se od spremnika zapremine 60 m?, pretakalista plina,toplovodnih
isparivaca plina (kapaciteta 2x500 kg/h), dvije redukcione stanice (prva stupnja redukcije16/2,5 (bar) i
druga 2,5/0,5 (bar) ) te instalacije razvoda plina.

Instalacije plinske stanice smjestene su u ogradenom kompleksu i postavljene su prema svim
propisima za skladistenje UNP-a. Opremljene su sigurnosnim ventilima, te se obavljaju redoviti
pregledi propisani zakonomStanica je opremljena automatskom zastitom od pozara i zastitom od
insolacije. Prilikom redovitih pregleda propisanih zakonom, kada je spremnik van upotrebe kao
zamjena Koristi se kontejnerski prenosivi spremnik. Ista moguénost moze se koristiti i u slu¢aju
havarije u redovitoj upotrebi.

Stanica tehnic¢kih plinova

Putem plinske stanice tehnic¢kih plinova postrojenje se opskrbljuje propanom i dusikom. Propan se
koristi kao endo plin (za pospjeSivanje vezivanja ugljika u obradak) u procesu kaljenja. Dusik se koristi
u istom procesu kao medij za inertizaciju.

Opskrba propanom obavlja se putem 3 horizontalna spremnika zapremine 3 x 5 m i pripadajucih
instalacija a opskrba dusikom putem vertikalnog spremnika zapremine 5 m? i pripadajucih instalacija

Sustav opskrbe elektri€cnom energijom

U sklopu sustava za opskrbu el. energijom tvornice Buzet nalaze se Cetiri transformatorske stanice sa
Sest transformatora od kojih je jedan rezervni (TS 1 i TS 2 po 1 transformator od 630 kVA, TS3 -2
transformatora po 1000 kVA te TS 4 sa jednim transformatorom od 630 kVA i jednim od 400 kVA).
Rezervni transformator smjesten je u TS3 i moze zamijeniti bilo kojeg od instaliranih radnih
transformatora.

Laboratorij

Na lokaciji Buzet nalazi se MLQ (Mjerni laboratorij) u kojem se obavlja umjeravanje razne mjerne
opreme (duzina, kut, moment, protok fluida) i ispitivanje za potrebe proizvodnje a koje se takoder
bazira na mjerenju geometrije izradaka te kemijske analize tekucina, od procesnog nadzora do
nadzora otpadnih voda.
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Rashladni sustav

Rashladni sustav koristi se za hladenje peéi za taljenje, strojeva za tlaéno i kokilno lijevanije, alata za
tlaéno lijevanje te strojeva i alata za izradu jezgri.

Sustav je izveden kao recirkulacijski sistem i sastoji se od sedam bazena sa pripadaju¢im pumpama i
instalacijama, preko kojih se obavlja transport vode. Instalirana su dva rashladna tornja EWK 441/09 i
EWK 630 s dvobrzinskim motorom, kompletan sustav za pripremu i dodavanje vode. Nakon hladenja
voda se distribuira u postrojenju gdje hladi strojeve preko izmjenjivaca topline.

Priprema demineralizirane vode

Proizvodnja demineralizirane vode se izvodi prolaskom industrijske vode kroz sistem ionskih
izmjenjivaca. Industrijska voda prikuplja se u posudu (1 ms) od kuda se Salje u sistem ionskih
izmjenjivac¢a kapaciteta 2000 I/h. Regeneracija izmjenjivaca se izvodi automatski kada provodljivost
naraste na vrijednost > od 30 uS. Regeneracija kationskih izmjenjivac¢a se izvodi sa 6%-tnom HCI.

Proizvodnja demineralizirane vode za potrebe kotlovnica i rashladnog sustava u oba postrojenja
obavlja se na isti nacin s tom razlikom da se regeneracija ionskih izmjenjivaca obavlja dodavanjem
kuhinjske tabletirane soli a ne pomoc¢u HCI.

Centralno skladiSte opasnog tehnoloSkog otpada

Vanjsko natkriveno skladiste smjesSteno na betoniranoj podlozi. Cijelo skladiste omedeno je betonskim
zidom visine cca 20 cm tako da u sluc¢aju izlijevanja tekuc¢ih medija nema mogucénosti prodiranja istog
van skladisnog prostora. Skladiste je ogradeno ogradom visine 2 m, adekvatno ozna¢eno oznakama
upozorenja i zaklju¢ano. U skladistu se nalazi 6 spremnika otpadnog ulja (2 x 2000 I, 2x 1500 i 2 x
800 I), te zasebni spremnici (bacve) za prihvat zauljenih krpa, rukavica i piljevine. Na lokaciji se nalazi
i 10 spremnika (10 x 1000 |) za slu€aj incidentnih situacija. Na skladi$tu se priviemeno pohranjuju
otpadno blato iz procesa povrSinske zastite, otpadna ulja, otpadni kondezatori, otpadni monitori i
ostala elektroni¢ka oprema, otpadne kemikalije te zauljene krpe, rukavice i apsorbensi i sav ostali
opasni otpad.

Centralno skladiSte neopasnog tehnoloSkog otpada

Na skladiStu se pohranjuje otpadna Al i ¢eli€na strugotina, Al Sljaka, papir i karton. Navedeni otpad
pohranjuje se u 4 roll kontejnera zapremine 22 m® (aluminijska i ¢elicna strugotina, al Sljaka i papir) i
jedan od 10 m® (&eli¢ni otpiljci i nesukladni proizvodi).
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OPIS AKTIVNOSTI S TEZISTEM NA UTJECAJE NA OKOLIS TE

KORISTENJE RESURSA | STVARANJE EMISIJA

Prema Prilogu | Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08)
postrojenja tvornice P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) u Buzetu potpadaju pod djelatnosti:

2.5 (b)Postrojenja za taljenje; ukljucujuci izradu legura obojenih metala, uklju¢ujuci proizvode
dobivene ponovnom preradom (rafinerije, lijevanje u talionici, itd.), talioni¢kog kapaciteta vise od 4
t/dan za olovo i kadmij ili 20 t/dan za druge metale (aluminij)

2.6. Postrojenja za povrsinsku obradu metala i plasticnih materijala u kojima se primjenjuje elektrolitski
ili kemijski proces, s kadama za obradu zapremine preko 30 m°

S obzirom na procese koji se odvijaju u postrojenju prema Prilogu |l Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08) definirane su glavne indikativne tvari koje su bitne za
odredivanje granicnih vrijednosti emisija u postupku objedinjenih uvjeta zastite okoli$a. U postrojenju
tvornice P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)prepoznate su sljedece glavne indikativne tvari:

Za zrak:
—  DusSicni oksidi i ostali duSi¢ni spojevi
—  Ugljiéni monoksid
—  Hlapivi organski spojevi
—  Ukupne praskaste tvari
—  Klor i njegovi spojevi
Za vode:
- Metali i njihovi spojevi
—  Suspendirani materijali

—  Tvari koje negativno utjecu na ravnotezu kisika (i mogu se mjeriti pomoc¢u parametara kao §to
su BPKs, KPK, itd.).
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Upotreba energije i vode

POTROSNJA ENERGIJE

Kao glavni energenti u proizvodniji koriste se ukapljeni naftni plin i elektricna energija. Za potrebe
grijanja radnih prostora koristi se loz ulje srednje. Pregled koriStenih energenata i pripadajuce koli€ine
dani su donjom tabelom. Podaci su dani na osnovu potro$nje u 2010. godini. O¢ekivano poveéanje
potroSnje energenata a do kojeg ¢ée doéi na osnovu podizanja proizvodnih kapaciteta prikazano je
plavom bojom u zagradama.

Tabela 1: Potro$nja energije

3.1.1. [Ulaz goriva i energije Potrosnja t/godina Iroijzl(ijr;sok; (GIA) Pretvoreno u GJ
3.1.7. |Mazut (loz-ulje) LU S-II 535 40,01 21407,3

3.1.10. |Ostali plinovi (UNP) 579(1332) 45,72 26471,9 (60885)
3.1.15. |Kupljena elektricna energija MWh |13754,6(18568) X 49516,41(66485)

3.1.17. [Ukupne ulazne koli¢ine energije i

. - 148777
goriva u GJ 973956 (148777)

Potro$nja energije za tehnoloske i druge procese iznosi 75988,3 GJ a za potrebe grijanje i tople vode
iz sustava za grijanje21407,3GJ.

Upravljanje energijom i mjere za smanjenja potrosnje

U predmetnom postrojenju sustav upravljanja energetskom ucinkovito§¢u implementiran je kroz
sustav upravljanja okoliSem ISO 14001 te je radi poveéanja energetske ucinkovitosti i ovladavanja
energetskom politikom osnovan i odjel energetike 2000. godine. U tom smislu je Planom napretka
predvideno smanjenje troskova energije proizvodnje na razini oba postrojenja sa 5,65 % RE na 5,2 %
RE (RE — ukupna realizacija) te poboljSanje energetske ucinkovitosti oba postrojenja za cca 10%
(smanijiti ukupnu potrosnju energije sa 5300 kWh na 4800 kWh po toni plasiranog proizvoda) do 2015.
godine.

Mjere za smanjenja potroS$nje energije

Oslobodenom toplinskom energijom koja nastaje kod rada proizvodne opreme zagrijavaju se radni
prostori te se adekvatno tome optimizira dobava energije za zagrijavanje iz kotlovskog postrojenja.

Toplina otpadnih dimnih plinova talionickih peci koristi se za predgrijavanje ulazne Sarze.

Otpadna toplina kompresora 3 u tvornici Buzet koristi se za predgrijavanje prostora diesel agregatske
stanice koja je konstantno u toploj pric¢uvi. Otpadna toplina ostalih kompresora koristi se za
zagrijavanje prostora kompresorske stanice.

Povezivanjem sustava komprimiranog zraka putem komunikacijske tehnologije postignuto je precizno
procesno vodenje kompresora u ovisnosti o Zeljenom tlaku a u primjeni je i sustav monintoringa
propustanja instalacije komprimiranog zraka i njegova redovna sanacija tako da su gubitci
komprimiranog zraka manji od 16%.

U predmetnom postrojenju u primjeni je i cijeli niz drugih mjera kojima se ostvaruje optimalno
koriStenje energije pri ¢emu svakako treba istaknuti automatizaciju procesa kao i procesno vodenje
svih sustava koji predstavljaju znacajne potroSace energije.

Kontinuirano se provode sustavne usporedbe sa referentnim postrojenjima unutar grupacije CIMOS te
je na osnovu pokazatelja za 2010 godinu utvrdeno kako su predmetna postrojenja po potrosniji
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energije izrazenoj po toni uskladiStenog gotovog proizvoda najbolja u usporedbi sa ljevaonicama
grupacije u susjednim drzavama, a gubitci komprimiranog zraka od 16 % su medu najnizim unutar
sistema CIMOS.

POTROSNJA VODE

Najveca potrosnja tehnoloske vode u lievaonici tvornice Buzet vezana je uz rad rashladnog sustava za
hladenje ljevackih preSa i peci termicke obrade te uz pripremu emulzije za premazivanje ljevackih
alata — preSa. U tvornici Buzet se troSe znatne koli¢ine vode i u procesima povrSinske zastite za
potrebe pripreme kupelji i ispiranje obradaka.

Osim za potrebe tehnoloskih procesa, voda se koristi i za sanitarne potrebe te odrzavanje zelenih
povrSina. Opskrba vodom osigurana je iz sustava javne vodoopskrbe. Tabelom 2 prikazana je
potro$nja vode predmetnog postrojenja bazirana na pokazateljima iz 2010. godine. Ocekivano
povecanje potro$nje vode do kojeg ¢e doc¢i na osnovu podizanja proizvodnih kapaciteta prikazano je
plavom bojom

Tabela 2: PotroSnja vode

PotroSnja vode

Zahvat vode Upotreba u radu postrojenja
m*mj. | m%god.

457,75 5493
732,40 8788

Sanitarna voda

Tvornica Buzet Tehnolo$ka voda linije galvanskog cinéanja 908 10886

Pitka voda iz sustava javne

vodoopskrbe Tehnolo$ka voda linije kataforetskog lakiranja 406 4869
Tehnolo$ka voda (rashladna i voda koja se 1167 14006
upotrijebi u procesu lijevanja i mehani¢ke obrade) 1634 19608

U svrhu ustede vode uspostavljen je sustav za recirkulaciju rashladne vode te se svjeza voda dodaje
samo u svrhu nadopune sustava. Dnevna nadopuna za tvornicu Buzet iznosi cca 18-24 m® ovisno o
vremenskim prilikama i zahtjevima proizvodnje. Nakon rekonstrukcije, tj. pustanja u rad dodatne
opreme, dnevna nadopuna iznositi ée cca 25-30 m?.

Osim toga u procesima povrSinske zastite primjenjuje se tehnika kaskadnog ispiranja i ispiranja
potapanjem. Ispirne vode obraduju se na ionskim izmjenjiva¢ima, gdje se, nakon prolaza kroz pjeScani
filtar, kationski i anionski izmjenjivag, vrac¢aju u proces.
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Glavne sirovine

U proizvodnim procesima tvornice Buzet se koristi blizu 300 razli¢itih sirovina i pomoénih medija.

U lijevaonici se kao glavne sirovine koriste aluminijske legure (AlSi9Cu3, AlSi8Cu3 i AISi7Mg) te
pomocni mediji (voskovi i silikonska ulja) koji se koriste za pripremu emulzije.

Kemijski preparati se u ljevaonici koriste u svrhu pripreme emulzije kojom se premazuje alat za tlaéno
lijevanje u smislu spre¢avanija lijepljenja odljevka za vlastiti kalup te sredstva koja se koriste u svrhu
zastite stjenki talioni¢kih peéi od stvaranja Al oksida.

Na linijama povrsSinske zastite se kao osnovna sirovina koriste kuglice cinka — u svrhu pripreme kupelji
na linijama galvanskog cin€anja te pigment pasta i vezivo za pripremu kupelji za potrebe linije
kataforetskog lakiranja.

U svrhu odmasc¢ivanja obradaka primjenjuje se tehnologija strojnog pranja pri ¢emu se koriste
biorazgradivi detergenti.

Znatna koli¢ina kemikalija se u predmetnim postrojenjima koristi i u svrhu obrade otpadnih voda
(natrijev hidroksid, solna kiselina, vodikov peroksid, Zeljezo (lll) klorid).

TEHNIKE ZA SMANJENJE POTROSNJE SIROVINA | POMOCNIH MATERIJALA

U predmetnom postrojenju su primjenom raznih metoda (58’,LEAN Production?, 62°%), implementiranih
kroz uvedene sustave upravljanja (QMS,EMS,0HSAS) definirane jasne procedure i upute za sve
aktivnosti pri ¢emu je kao jedan od glavnih cilieva postavljeno i smanjenje Skarta tj nekvalitetnih
proizvoda.

Skart komadi i grapovi iz procesa lijevanja se vraéaju u proces taljenja, a kasnije i lijevanja. Na taj
nacin ostvaren je povrat 6851 t aluminijske sirovine u proces u 2010. godini. Otpadna emulzija koja
nastaje uslijed premazivanja ljevackih alata obraduje se vakuum destilacijom &ime je u proces 2010.
godine vra¢eno 420 t emulzije. Strugotina nastala mehani¢kom obradom Sipkastih materijala obraduje
se u sustavu za centrifugiranje strugotine na osnovu ¢ega je u 2010. godini ostvaren povrat emulzije u
proces od 64 m?®, a ostvarena je i usteda na potro$nji emulzijskog ulja od 3,5 t te svjeze vode za
pripremu emulzije od 60 m®. (Podaci o ostvarenim ustedama sirovina se odnose i na tvornicu Buzet i
ljevaonicu Ro¢ kao izdvojeni dio pogona P.P.C. Buzet d.o.o. (CIMOS)).

Osim navedenim tehnikama, smanjenje potroSnje sirovina postize se potenciranjem tehnologije
tlaénog lijeva gdje su dodaci za obradu manji, manju su uljevni kanali, itd te koriStenjem namjenskog
kompjuterskog programa za simulacije lijevanja i skruc¢ivanja ,Magmasoft“. Njegova primjena
omogucava da na osnovu rezultata skrucivanja i poroznosti odljevka optimalno dimenzionira uljevni
sustav i sustav ,hranjenja“ odljevaka. Na taj na¢in smanjena je potroSnja taline u odnosu na
skonvencionalan® nacin konstruiranja ljevackog tehnoloskog koncepta za 10 -12,0 % u bruto potro$niji
taline u procesima visokotlacnog lijevanja. Kod kokilnog gravitacionog lijevanja smanjena je bruto
potro$nju taline 5 -10 % uz optimizaciju ljevackog koncepta koriStenjem Magmasoft-a te
unaprjedenjem ljevackih alata (u standardnu primjenu uvedene su kokile sa kanalima za hladenje

" 5S — metoda za uéinkovito organiziranje radnog mjesta

2| ean Production" ili "Lean Manufacturing”, opisuje filozofiju koja obuhvaca skup alata i tehnika koje se
upotrebljavaju u poslovnim procesima radi optimiziranja vremena, ljudskih resursa, aktivnosti i produktivnosti, a
istovremeno se poboljsava razina u€inkovitosti proizvoda i usluga prema kupcu. U CIMOS-ovim tvornicama
primjenjuje se u sklopu projekta CIPROS (cimosov proizvodni sistem). 5S je dio LEAN —a, a osigurava
posloZenost, stdardiziranost i samodisciplinu na svim nivoima.

62 (sigma) je alat koji omogucava detaljan i sistemati¢an pristup u rjeSavanju problema
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vodom ¢ime je smanjen volumen ,napajala“ koji imaju funkciju ,hranjenja“ odljevka s ciliem uklanjanja
poroznosti skrucivanja u odljevku.

Kao razvojni dobavlja¢ za svjetsku automobilsku industriju P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS) je ukljucen i
u optimizaciju i razvoj novih projekata kroz projekt ,Downsizing®. Uz koriStenje programa za simulaciju
unutarnjih napetosti ,Abaqus" i simulaciju deformacije i unutarnjih naprezanja nakon lijevanja
-Magmastres”.

Razvojni trend je da odljevci postaju multifunkcionalni i na tehnologiju lijevanja su postavljeni visoki
zahtjevi dimenzijske to€nosti i preciznosti tako da su odljevci odliveni na toénu mjeru ,Near net shape
concepts“i ili sa minimalnim dodatcima strojne obrade (0,3-0,75 mm) na visokotlaénom lijevu, tako da
je potreba za naknadnom strojnom obradom minimizirana ili je uopée nema. Navedenim je ujedno
minimizirana i koli¢ina otpadne ,Spene” kao i potro$nja energije.

Sve linije povrSinske zastite su u potpunosti automatizirane ¢ime je osigurana optimizacija svih radnih
parametara. Optimalno doziranje kemikalija osigurano je automatiziranim sustavom dodavanja aditiva.

Smanijenje koli¢ine materijala koji se gubi prilikom izvla¢enja obradaka iz kupke obavlja se izradom
odgovarajucih vjesala, kako bi se otopina $to manje zadrzavala na radnoj povrsini. Programi za
automatsko vodenje dizalica napravljeni su sa podesivom pauzom iznad kade, kako bi ocjedivanje bilo
Sto temeljitije. Kade linije kataforetskog lakiranja opremljene su automatskim sapnicama za ispiranje
obradaka prilikom izvlacenja. Sav materijal koji se na ovaj nacin ispere zavr§ava ponovo u kadi
kupelji.

U svrhu ustede vode i materijala na linijama povrSinske zastite primjenjuju se principi kaskadnog
ispiranja, ispiranja potapanjem te dodatno ispiranje Spricanjem pri izlazu iz vode, radi smanjenja
iznodenja. Stednim ispiranjima nadopunjuju se radne otopine (toplo odmaséivanje i
elektroodmaséivanje). Kaskadnim ispiranjem poslije lakiranja vra¢a se dio laka ponovo u radnu kadu.

Na liniji kataforetskog lakiranja znacajan povrat laka u procesu lakiranja ostvaruje se ultrafiltracijom.
Prolazom laka kroz filter, dio laka (permeat) preko membrana se vraéa u kadu a koncentrat se koristi
za ispiranje polakiranih proizvoda. Takvim nacinom ispiranja postizu se minimalni gubici laka.

Opasne tvari i plan njihove zamjene

U skladu sa EU direktivama zamijenjeni su preparati koji sadrze Cr+6 sa preparatima Cr+3, kao §to je
i pigment koji sadrzi Pb zamijenjen sa organskim. Posljedica toga je jednostavnija i jeftinija obrada
otpadnih voda.

U suradnji sa dobavljaima preparata za pasiviranje istrazuju se moguénosti uvodenja novih pasivata
koji bi zamijenili i bez-kromne pasivate (pasivata bez kobalta). Planira se i zamjena postojeceg laka
novim - Catho Guard 580, razvijenim u suradnji sa dobavljaem — tvrtkom BASF. Novi lak ne sadrzi
Pb,Sn i Ni, a takoder sadrzi i manje razrjedivaca. Novim lakom postici ¢e se takoder i bolja korozijska
zastita,bolja adhezija, niza temperatura pe€enja ¢ime ¢e se dodatno smanijiti pritisci na okoli$ koji se
javljaju kao posljedica procesa kataforetskog lakiranja i to smanjenjem potroSnje energenata te
produljenjem zivotnog vijeka proizvoda. Novi lak biti ¢e uveden u proizvodni proces ¢im se potroSe
zalihe sadasnjeg (procjenjuje se do kraja 2012. godine)

Osim toga, u suradnji sa dobavlja¢ima preparata za pasiviranje trazi se moguénost uvodenja novih
sredstava tj. bezkobaltnih pasivata.
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KoriStene tehnike i usporedba s NRT

Za analizu postrojenja s aspekta koriStenja najboljih raspolozivih tehnika (NRT) primijenjeni su
slijedeci referentni dokumenti (RDNRT):

European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries
and Foundries Industry, May 2005 — RDNRT SF

European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available Techniques for Surface
Trearment of Metals and Plastics, August 2006 — RDNRT STM

European Commision: IPPC,Reference Document onBest Available Techniques on Surface
Treatment using Organic Solvents, August 2007 - RDNRT STS

European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
Storage, July 2006 - RDNRT ESB

European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available Techniques for Energy
Efficiency, February 2009 - RDNRT ENE

European Commision: IPPC, Reference Document in Common Waste Water and Waste Gas
Treatment / Management Systems in the Chemical Sector, February 2003 - RDNRT CWW

European Commision: IPPC, Reference Document on the application of Best Available Techniques to
Industrial Cooling Systems, December 2001 - RDNRT CVS

[European Commision: IPPC, Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003
- RDNRT MON

Analizom relevantnih referentnih dokumenata utvrdeno je kako se tvornica Buzet primijenjenim
tehnikama i tehnologijom kao i prema svim vrijednostima pokazatelja navedenim u razmatranim
referentnim dokumentima, nalazi u rasponu referentnih vrijednosti, iz ¢ega proizlazi kako su tehnike
koje se primjenjuju u postrojenju najbolje raspolozive tehnike.

Po pitanju opreme koju se planira u tvornici instalirati do kraja 2015. godine, u sklopu zahvata
povecéanja proizvodnih kapaciteta, kako navedena oprema kao i tehnologija rada u tvornici Buzet veé
je prisutna u dosadasnjem radu, za potrebe analize u smislu radnih postupaka i vodenja procesa
planirane linije i tehnologija sagledani su kao postojeéi kapaciteti. Pojedini pritisci na okoli§ za koje
nisu dostupni relevantni podaci procijenjeni su na osnovu dosadasnjeg rada sa istom opremom i
tehnologijom.
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Vaznije emisije u zrak i vode (koncentracije i godiSnje koli€ine)
EMISIJE U ZRAK

U tabeli su dane izmjerene vrijednosti ukupnog organskog ugljika (TOC-a), 2-aminetanol, fenola i
formaldehida te navedene emisije svedene na NMHOS. Jedini¢ne emisije izrazene po toni proizvoda
iskazane su s obzirom na proizvodnju u 2010. godini.Za izvore emisija pustene u rad krajem 2012. i
tijekom 2013. godine (Z 10, Z 10A, Z10B i Z 10C) te za plinsku pe¢ BOTTA Il a koja je preseljena iz
lievaonice Ro¢ dani su podaci temelijem provedenih prvih mjerenja.

Tabela 3:Tockasti izvori emisija u zrak

- . Nacin
O |lzvor emisije (uputa na broj¢ane . . -
. N smanjenje Podaci o emisijama
Z |oznake iz blok dijagrama) .
... . . |emisija
N OneciScéujuce .
. (npr. filtar
A tvari . —
K |. od tkanine, Rezultati Masene Emisije po
A Sifra djelatnosti koje uzrokuju taloZenje, . : L toni
- . mjerenja emisije )
emisije itd.) (mg/m3 : (kg/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
NO, 139,7 115,82
Toplovodni kotao Buderus 0.035
(610) Nema 1,4 11,58 0,004
ZA1 instaliranih
CO, o d;ja ! / 76478,3 23,309
030103 Ukupna
. / 5,79 0,002
praskasta tvar
NO, 43,1 417,78 0,127
coO Integrirani 177 47,18 0,014
Pe¢ Eisenman CO, sustav za / 311532,95 | g4 g5
79 termicku J
TOC obradu 20,9
NMHOS otpadnih 27,87 04 o123
plinova ’
030103 Ukupna 2,7 23,59 0,007
praskasta tvar
SO, / 21593,41 1,715
Kotao u kotlovnici, Omnical NO Nema 470 ardar 0,331
Z3 Co instaliranih 8,5 253 0,020
CO, uredaja / 1938622 153,944
030103 Ukupna / 1011,99 0,080
praskasta tvar
Venhlacuaﬂlmue galvanike Spojevi klora  |Nema
B 2kalne linije izrazenikao  |instaliranin 0,19 7,49 0,005
04 03 07 HCI uredaja
Z5 ) Perg ) izrazeni kao instaliranih 0,3 33,13 0,223
04 03 07 HCI uredaja

Stranica
é 51000 Rijeka,S. Krautzeka 83/A, tel. 051/633-400, fax 633-013, www.dls.hr g/( 19 od 39



SAZETAK ZAHTJEVA ZA UTVRBDIVANJE OBJEDINJENIH UVJETA ZASTITE OKOLISA ZA POSTOJECE POSTROJENJE P.P.C. BUZET b.0.0. (CIMOS)

- .v Nagcin
O |lzvor emisije (uputa na broj¢ane . . -
. N smanjenje Podaci o emisijama
Z |oznake iz blok dijagrama) .
... . . |emisija
N OneciSéujuce .
. (npr. filtar
A tvari . —
K od tkanine, Rezultati Masene Emisije po
A Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenije, .Zu . ' L toni
- . mjerenja emisije )
emisije itd.) = (kg/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
Ventilacija linije galvanike Sustav za
spremnika HCl-a Spojevi klora |ispiranje
Z6 izrazeni kao otpadnih 0,6 3,61 0,002
04 03 07 HCI plinova
(skruber)
\l\clentnacufa I|]:1|je galvanike linija Spojeviklora |Nema
z 7 (Mangan fosfata izrazeni kao  |instaliranih 0,15 0,15 0,007
04 0310 HCI uredaja
X.enknlcamfja linije galvanike linija Spojeviklora |Nema
zg |Uink fosfata izrazeni kao  |instaliranih 0,25 7,32 0,026
040310 HCI uredaja
\éen?lacua stroja sa¢marenje Ukuona Patronski
zg |Banfil g |nasadni 1,88 84,82 0,075
04 03 99 P filtri
Ventillacija stroja saCmarenje Ukuona Mehanicki
B Cogeim T 1y [<OlEKEOT 13 5,32 0,004
04 03 99 P (cikloni)
. Ventilacija stroja saémarenje ke Mehanieki
oA Sl 1 e 1y [0kt 1,2 2,31 0,005
04 03 99 P (cikloni)
. Ventilacija stroja sacmarenje Ukona Mehanicki
o5 S 2 e e tvar |olektor 0,7 6,45 0,004
04 03 99 P (cikloni)
Ukupna 4,86 169,26 0,643
praskasta tvar
Ventilacija stroja za obradu
Nema
Z |odljevaka eksplozijom NO. nema 27,7 79,79 0,303
instaliranih
10C co .
uredaja 4,7 31,43 0,119
04 03 99 CO; / 4766,78 18,124
Ventilacija stroja za
odmascivanje Aquaclean Trietanolamin [Nema 8,9
Z 11 |[EATON instaliranih 0,54 0,003
0403 14 NMHOS uredaja 0,96
zqp |Venlaciastroja za oy o inetanol [NeMa 4,2 20,94 0,006
odmascivanje Triton pozicija instaliranih
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- . Nacin
O |lzvor emisije (uputa na broj¢ane . . -
. N smanjenje Podaci o emisijama
Z |oznake iz blok dijagrama) .
... . . |emisija
N OneciSéujuce .
. (npr. filtar
A tvari . —
K od tkanine, Rezultati Masene Emisije po
A Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenije, .Zu . ' L toni
- . mjerenja emisije )
emisije itd.) = (kg/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
FILTER AUTO uredaja
04 03 14 NMHOS 1,1
Ukupna
Verﬁilapija linije kataforetskog  [pragkasta tvar [Nema 1.77 99 0,030
Z 13| lakiranja TOC instaliranih 9.9
uredaja 728 0,222
04 03 99 NMHOS 13,2
Ukupna
\./e"ntllacua hladenja izradaka pragkasta tvar |Nema 0,57 12 0,004
Z /14| linije kataforeze TOC instaliranih 23
uredaja 60 0,018
04 03 99 NMHOS 3,07
Ventilacija linije kaljenja pe¢ Ukupna
SOLO praskasta tvar |Nema 6,07 5.2 0.163
Z15 TOC instaliranih 8.1
04 03 99 uredaja 11,2 0,350
NMHOS 11,38
Ventilacija linije kaljenja pe¢ Ukupna
IPSEN praskasta tvar |Nema 78 6073 379,563
Z16 TOC instaliranih 5.0
04 03 99 uredaja 4,02 0,252
NMHOS 6,67
Vgntﬂ?.t’).lja s?ro:za zaf. ish 2-aminetanol [Nema 7
z 17 (odmascivanje turotinis instaliranih 0,948 0,008
04 03 14 NMHOS uredaja 1,84
Ukupna
Ventilacija linije induktivnog pragkasta tvar |Nema 2,733 561 0,045
Z 18 |kaljenja TOC instaliranih 3,27
uredaja 8,91 0,071
04 03 14 NMHOS 4,36
Vgnt”?‘?.”a SFFOIJ:)EINT;A di 2-aminetanol |Nema 5,2
Z 19 [o9mascivanje ual instaliranih 0,869 0,013
04 03 14 NMHOS uredaja 1,36
Vgnnlevu’:lua sTrOJra.tza SHW 2-aminetanol |Nema 3,9
Z 20 |00Mascivanje 1rion instaliranih 4,618 0,059
04 03 14 NMHOS uredaja 1,02
Z 21 |Ventilacija plinske peci Botta I* Ukuvpna .Neme.l . 1,2 17,83 0,009
praskasta tvar |instaliranih
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O |lzvor emisije (uputa na broj¢ane Nacm. . . -
Z |oznake iz blok dijagrama) smgr?.]enje Podaci 0 emisijama
N OneciSéujuce emlsug
A tvari (npr. filtar
K od tkanine, Rezultati M Emisije po
A Sifra djelatnosti koje uzrokuju talozenije, gzu a.' aslelr]e toni
- itd mjerenja emisije )
emisije itd.) = (kg/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
NO, uredaja 12 190,2 0,098
TOC 0,7
14,66 0,008
NMHOS 0,93
CO 7 109,96 0,056
04 03 99 CO, / 457485,05 234,608
;‘;“éi:ta ar 8,1 4855 | 0,0000157
NO. 23,0 138,52 0,00013
Ventilacija plinske peéi Botta Il (1o .Neme.l . 18,6
Z 22 instaliranih 144,70 0,000136
NMHOS uredaja
CO 7,9 47,12 0,000044
04 03 99 CO, / 333222,45 0,31
Ukupna
praskasta tvar
NO,
7 |Ventilacija plinske peci Botta lll |10 Nema
20 instaliranih
NMHOS uredaja
CO Podataka o emisijama nema jer peci nisu
04 03 99 CO, jo$ instalirane ( u planu tijekom 2014.
Uk godine). Pretpostavlja se da ¢e vrijednosti
rauéir:;ta tvar biti vrlo sli¢ne vrijednostima emisija
P v ventilacija istovjetnih peci Botta 1i 2
NO.
7 |Ventilacija plinske pe¢i Botta IV |10 Nema
2B instaliranih
NMHOS uredaja
CO
04 03 99 CO,
Ukupna .
Ventilacija strojeva za tla¢no pragkasta tvar Mehanicki 04 131.4 0,029
7 23 |liievanje (perivi) filtar
Toe | vrecast o3 121,47 0,026
04 03 99 NMHOS filtri 0,4 ’ ’
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- . Nacin
O |lzvor emisije (uputa na broj¢ane . . -
. N smanjenje Podaci o emisijama
Z |oznake iz blok dijagrama) .
... . . |emisija
N OneciSéujuce .
. (npr. filtar
A tvari . —
K od tkanine, Rezultati Masene Emisije po
A Sifra djelatnosti koje uzrokuju taloZenje, , i . toni
- . mjerenja emisije .
emisije itd.) = (kg/god) proizvoda
N (kg/tproizvoda)
o o 3 Ukupna Mehanicki Podataka o emisijama nema jer linija jo$
Ventilacija nove linije za tlatno | pragkasta tvar o nije instalirana (u planu tijekom 2014.
) J TOC o .. .. |godine). Pretpostavlja se da e vrijednosti
23A i vreCasti . oy N : .
filtri biti vrlo sli€ne vrijednostima emisija stare
04 03 99 NMHOS Itr linije (Z 23)
Ukupna
2 |Opéa ventilacija stare lievaonice praskasta tvar [Nema Podataka o emisijama nema jer ventilacija
23B TOC instaliranih | jo$ nije ugradena (u planu tijekom 2014.
uredaja godine).
04 03 99 NMHOS
Ukupna Podataka o emisijama nema, prilikom
7 |Opca ventilacija nove ljevaonice praskasta tvar [Nema prvih slijedec¢ih mjerenja napraviti ¢e se i
23C TOC instaliranih | prva mjerenja na navedenom ispustu (u
uredaja planu tijekom 2014. godine, nakon
04 0399 NMHOS ugradnje nove opreme).
Ventilacija stroja TROWAL TOC Nema 1,04
Z24 instaliranih 56,8 0,112
04 03 99 NMHOS uredaja 1,39
Ukupna
Ispust ver?tllacue MIG pragkasta tvar |Nema 2,6 103,6 0,271
Z 25 |Zavarnvanja CcO instaliranih 2 79,25 0,207
uredaja
04 03 14 NO, 3 103,6 0,271
Vent|la.cua .I|n|je I.uzenja TOC .Su.stav. za 3.2
nekvalitetnih proizvoda ispiranje
Z 26 otpadnih 1,61 0,203
04 03 99 NMHOS plinova 4,27
(skruber)
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Tabela 4:lzvori emisija tvari koje ostec¢uju ozonski sloj

Lokacija, tip i namjena uredaja Medij | Koli¢ina

Z 27 |Rashladni uredaj DPLCA 24, RuhaakCliref, H231 na liniji za kataforetsko lakiranje R 22 64 kg

Z 28 |Dizalica topline ,Eco tehno, Copeland” - Eko postrojenje (Uparivac) R 22 25 kg

Rashladni uredaj ,Eco tehno, 3795, Maneueurope” - Eko postrojenje (Uparivac,

22 sekundarni krug)

R 22 3kg

Rashladni uredaj 10002807, Stulzs.pa Cosmotec, VVRA584D207COO u Hali 3,

230 Nosadi, Riello, 7-3-13/1 odrada metala

R 407c 16 kg

Rashladni uredaj 10002807, Stulzs.pa Cosmotec, VVRA584D207C00 u Hali 3,

=l Nosadi, Riello, 7-3-13/2 odrada metala

R 407c 16 kg

Z 32 |Rashladni uredaj Etscheid, IK-V 18/D u Hali 3, Elha 1-4, 7-3-01., odrada metala R 404a | 13,5kg

Z 33 |Rashladni uredaj Riedel, PC160.01-ND u Hali 3, Elha 2-3, 7-3-02, odrada metala R 407c | 8,2kg

Z 34 |Rashladni uredaj Riedel, PC160.01-ND u Hali 3, Elha 5-6, 7-3-05, odrada metala R 407c | 8,2kg

Z 35 [Rashladni uredaj Riedel, PC160.01-ND u Hali 3, Elha 7-8,7 37 R 407c | 8,2kg

Z 36 |Rashladni uredaj Hyfra, VWK220-DE, u Hali 3, Elha 9-10, 7-3-09, odrada metala R 407¢c 7,5 kg

Z 37 |Rashladni uredaj Mitshubishi, FdcP1008HES3 u Hali 3, Linija Eaton, odrada metala | R 407c 7,1 kg

Z 38 [Rashladni uredaj Mitshubishi, FdcP1008HES3 u Hali 3, Linija Eaton, odrada metala | R 407c 7,1 kg

Z 39 (Rashladni uredaj Mitshubishi, FDCA601HESr u Hali 3, Mjerni laboratorij R410a | 3,9kg

Z 40 |Rashladni uredaj Mitshubishi, FDCA501HES u Hali 3, Mjerni laboratorij R410a | 3,2kg

Rashladni uredaj 10002807, Stulzs.pa Cosmotec, VVRA954D207CMO00 u Hali 3,

24 Nosadi, Riello, 7-3-13/3, odrada metala R407c | 3,2kg
Z 42 |Rashladni uredaj HyfraPedia, TRK: 220-EF-S u Hali 3, obrada metala R 410a 7 kg
Z 43 |Rashladni uredaj HyfraPedia, TRK: 220-EF-S u Hali 3, obrada metala R 410a 7 kg
Z 44 |Rashladni uredaj Kronoterm, VHN7-K u Hali 3, obrada metala R 407c | 3,3kg
Z 45 |Rashladni uredaj Kronoterm, VHN7-K u Hali 3, obrada metala R 407c | 3,3kg
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SMANJENJE EMISIJA U ZRAK

Smanjenje emisije ukupne praskaste tvari i aerosoli

U tvornici Buzet na ventilacijskim ispustima oba stroja za saémarenje su postavljeni setovi od po tri
nasadna patronska filtra u nizu (tip Viledon TFP 90, filtarske povrSine svaki po 7,5 m2) dok su na
ventilaciji lievackih presa postavljeni vrecasti filtri. Na opéoj ventilaciji lievaonice takoder je postavljen
vrecasti filtar u svrhu smanjenja fugitivnih emisija kako prasine tako i aerosoli koje nastaju uslijed
premazivanja alata (presa) emulzijom.

Smanjenje emisije SOx, NOX, CO2, CO

Smanjenje emisije navedenih polutanata postize se prvenstveno primarnim mjerama tj. upotrebom
okolisno ,prihvatljiviieg” goriva (UNP). U ovom trenutku se jo$ jedino u kotlovnici tvornice Buzet kao
energent koristi LUS s tim da je za 2013. godinu planiran prelazak na loz ulje lako u sklopu projekta
optimizacije kotlovskog postrojenja a kojim je definirana zamjena postojeceg kotla novim kao i
promjena pogonskog goriva. Nakon §to se ostvare uvjeti na razini Grada Buzeta (kao i cijele Istarske
zupanije), tj kada se provede planirana plinofikacija kao energent ¢e se Koristiti prirodni plin.
Smanjenje navedenih emisija takoder se postize i kontinuiranim praéenjem i podeSavanjem radnih
parametara procesnih pedi i kotlova.

Smanjenje emisije hlapivih organskih spojeva

Smanjenje emisije hlapivih organskih spojeva postize se u najvecoj mjeri koristenjem boja i pigmenata
na vodenoj osnovi. Pe¢ za zagrijavanje kada kupelii linije kataforetskog lakiranja je inicijalnim
dizajnom opremljena integriranim sustavom za termi¢ku obradu otpadnih plinova (incineratorom).
Cijela linija je izvedena kao zatvoreni cirkulirajuci sustav pri ¢emu se toplina dobivena sagorijevanjem
otpadnih plinova iskoriStava za zagrijavanje kada kupelji linije. Nize je dana funkcionalna shema
sustava za obradu otpadnih plinova linije za kataforetsko lakiranje.

Slika 3: Shema sustava za obradu otpadnih plinova linije za kataforetsko lakiranje
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Smanjenje emisije spojeva klora (HCI) i NaOH

U svrhu neutralizacije para HCI, NaOH i otapala na liniji luzenja nekvalitetnih proizvoda i liniji
galvanike postavljeni su sustavi za ispiranje otpadnih plinova - skruberi.

Na liniji obrade nekvalitetnih proizvoda odsis para obavlja se pomoc¢u ventilatora kapaciteta 0,6 m3/s, a
spremnik vode skrubera je kapaciteta cca 700 litara. Otpadne vode se nakon zasi¢enja otapalima
ispustaju u odvodni cjevovod linije KTL-a, odnosno u neutralizacijsko postrojenje otpadnih voda.

Skruber linije galvanike radi na istom principu kao i gore navedeni skruber linije obrade nekvalitetnih
proizvoda. Ventilator linije otpadnih voda vrsi odsis zasi¢enih para sa odzracnika spremnika kiseline i
luzine (skladiSnih spremnika i spremnika dnevne uporabe). Kapacitet ventilatora je 0,7 m3/s a
kapacitet spremnika vode skrubera cca 250 litara.

Na svim nepokretnim izvorima emisija redovno se obavljaju kontrolna mjerenja sukladno Zakonu o
zastiti zraka (NN 130/11, 47/14), Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (NN 117/12) te Pravilniku o pracenju emisija oneci§cujucih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora (NN 129/12, 97/13).

Tvrtka je dostavila u MZOIP obrazac REGVOC i upisana je u registar. Za potrebu izrade godisnje
bilance organskih otapala i godiSnjeg izvieS¢a o emisijama hlapivih organskih spojeva u tvrtki se vode
ocCevidnici o potrosnji na mjesecnoj osnovi. Agenciji za zastitu okolisa je dostavljeno prvo izvieSée o
emisijama hlapivih organskih spojeva na obrascu EHOS u 2008. godini, te se nadalje, s obzirom na
potroSnju otapala dostavljaju potrebni podaci.
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EMISIJE U VODE

Na lokaciji predmetnog postrojenja nalaze se tri ispusta tehnolo$kih i sanitarnih otpadnih voda (V2, V3
i V4) te dva ispusta oborinskih otpadnih voda. Osim toga postoje jos i dva ispusta oborinskih voda
(ispust 1 — oborinske vode hala 1 i 2 te pripadajucih manipulativnih povr$ina, i ispust br 5 — oborinske
vode hala 3 i 4 i pripadajucih manipulativnih povrsina),na kojima se ne prati parametre ispustanja
shodno ishodovanim vodopravnim dozvolama.

Prirodni prijemnik otpadnih voda tvornice Buzet je rijeka Mirna koja je u podrucju ispustanja otpadnih
voda tvornice kategorizirana kao |l kategorija povrSinskih voda.

Na svim ispustima otpadnih voda obje predmetne lokacije (za koje postoji obaveza praéenja) redovno
se obavljaju ispitivanja kakvoce otpadnih voda u skladu sa obvezama definiranim u Vodopravnim

dozvolama.
Tabela 5: Emisije onecisc¢ujucih tvari u povrsinske vode
Miesta Ukupna Prije procis¢avanja |Nakon proc¢iS¢avanja
Oznaka J dnevna Vrste i
; nastanka Ty - ”
mjesta otoadnih koli¢ina karakteristike Nacin Koncentra| Koncentra Godignie
ispustanja vo%a (m*dan) i oneciScujucih tvari |procisca ia (ma/h | ciia (ma/l misii L
Protok, m¥/h vanja | cla (Ma/) | clia (mg/l) | emisije (kg)
pH 7,71 /
Ukupna 16,160 88.77
suspendirana tvar
©
I 2 S
spust KPKCr g 33,430 183.645
Sanitarne \ =
. otpadne 15,65 m*/dan  {Ukupni dusik § 6,690 36.748
vode iz 1 |(5493 m*/god) £
sanitarnil Ukupni fosfor = 0,085 0.467
gvorova i 8
ity BPKn 2 9,500 52.184
Ukupna ulja i masti 2,325 12.771
Detergenti, anionski 0,073 0.398
pH o 7,45 /
g8
Ukupna 2 13,290 318,140
suspendirana tvar S
£
Ispust 3 KPKCr é 78,520 1880,300
Tehnoloke (68,23 m%dan |BpPKn 5 16,750 401,110
V3 otpadne (23947 |
vode m%god) Mineralna ulja 2 0,150 4,550
galvanike i <
X
elliorezy Sulfidi N 0,050 1,078
o
[
Ukupne povrSinske ©
tvari = 1,790 42,925
O
5
Krom i spojevi (kao | X 0,020 0,437
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Miesta Ukupna Prije procis¢avanja |Nakon proc¢iS¢avanja
Oznaka n ajlstanka dnevna Vrste i
mjesta otoadnih koli¢ina karakteristike Nacin Koncentra| Koncentr Godigni
ispustanja |°'P (m%dan) i onegiséujucih tvari |progigéa| o cenira ) roncentra odisnje
voda Protok, mh vanja cija (mg/l) | cija (mg/l) | emisije (kg)
Cr)
%r;k i spojevi (kao 0,090 2.269
Mangan (Mn) 0,010 0,186
gtl)(;vo i spojevi (kao 0,130 3.137
Zeliezo (Fe) 0,240 5,759
Ispust 4 pH o 7,77
Tehnologke £E
otpadne KPKCr cg>_ 38,467 28.735
vode iz 3 D
V4 mehanicke |12 ms/dan BPKn S 7,150 5.416
obrade, (747 m”/god) £
lievaonice, Ukupna ulja i masti £ 2,925 2.185
termicke ﬁ
obradeiljeva Ukupne povrSinske i 0310 0232
onice Ro¢ aktivne tvari ’ ’

Podaci su dani temeljem emisija utvrdenih u 2010 godini.

SMANJENJE EMISIJA U VODE

Tokovi otpadnih voda predmetnog postrojenja su razdvojeni s obzirom na karakter oneciscenja. U tom
smislu u postrojenjima P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) razlikuju se slijedeci tokovi:

e Otpadne vode ljevaonica te mehanicke i termicke obrade.
e Otpadne vode linija za povrSinsku zastitu

e Sanitarne otpadne vode.

e (Oborinske otpadne vode.

U skladu sa navedenim, sustavi obrade otpadnih voda optimizirani su s obzirom na tokove i karakter
oneciscenja otpadnih voda.

U sklopu realizacije projekta proSirenja parkirnog prostora tvornica Buzet izgradila je i dio
kanalizacijskog kolektora do naselja Most*u cilju priklju€enja na sustav javne odvodnje grada Buzeta
¢ime bi se omogucéio dodatan stupanj obrade otpadnih voda tvornice”. Spajanje na sustav javne
odvodnije realizirati ¢e se do kraja 2014. godine.

Navedenim zahvatom ujedno ¢e biti znacajno smanjena potroSnja opasnih kemikalija koje se koriste
za obradu otpadnih voda a pojedine ¢e biti i u potpunosti izbagene iz upotrebe.

* Prema projektu ,Kanalizacijski kolektor otpadnih voda br. 5/2000“ (Vodoprivreda d.o.0)
® Dozvolbeni nalog Hrvatskih voda od 23.01.2008., Klasa: UP/P — 325-04/08-04/0027; Ur. br. 374-23-4-08-3
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Slika 4: Sustav obrade otpadnih voda tvornice Buzet
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Otpadne vode obje lievaonice, mehanicke i termicke obrade

U tvornici nastaje na nekoliko lokacija otpadna emulzija €iji se volumen smanjuje na vakuum
destilatoru — uparivacu. Vecinski udio otpadne emulzije odnosi se na otpadnu emulziju nastalu
prilikom proizvodnje tlaénih odljevaka (cca 80 %). Ostatak otpadne emulzije nastaje na linijjama za
mehanicku obradu skidanjem Cestica.

Emulzija se prije skladistenja filtrira na trakastom filtru u smislu spre€avanja problema destilacije. U
slu¢aju nedovoljnog kapaciteta uparivaca, otpadna voda odnosno emulzija zbrinjava se putem
ovlastenih tvrtki, kao i koncentrat destilatora. Destilat se krajnje ispusta preko ispusta broj 4 u rijeku
Mirnu.

Osim otpadne emulzije, ovim sistemom obraduju se i otpadne vode strojeva za pranje i praonice alata
za lijevanje. U tvornici Buzet nalazi se ukupno 8 strojeva za pranje te jedna praonica alata
namijenjena ru¢nom pranju.

Otpadne vode linija za povrSinsku zastitu

Smanjenje opterecenja suspendiranim tvarima postize se sistemom proto¢ne neutralizacije, obradom
na kosim taloznicima i pjeS€anom filtru uz dodavanje flokulanata. Mulj koji nastaje uslijed uklanjanja
suspendiranih tvari iz tokova otpadnih voda povrSinske zastite prije predaje ovlastenoj tvrtci na
zavr$no zbrinjavanje obraduje se na filtar presi.

Sve vode optereéene teSkim metalima se obraduju postupkom Sarzne obrade (kemijsko mehanickim
postupcima gdje su glavni koraci dodavanje flokulanata - talozenje - uklanjanje mulja - obrada na
filtar presi). Nakon toga se ovako prethodno proci§¢ene vode Salju na daljnju obradu u sistem
proto€ne neutralizacije gdje se nakon korekcije pH vrijednosti (po potrebi) ponovo dodaju flokulanti te
se ponavlja talozenje. Nakon talozenja (max. 4 m3/h) otpadne vode linije kataforetskog lakiranja se
prije ispustanja u prilemnik dodatno obraduju pomocu pjeScanog filtra i ionskih izmjenjivaca.

Kako bi se izbjeglo pretjerano hidraulicko optereéenje prijemnika tehnoloske otpadne vode galvanike i
kataforeze se prije ispustanja prikupljaju u egalizacijskom bazenu. Svi tokovi otpadnih voda su
konstantno pod nadzorom operatera s time da se pH vrijednost i protok nadziru kontinuirano (nakon
selektivnih izmjenjivaca), frekventno se prati prisustvo teSkih metala, neionskih detergenata i vodljivost
(1 do 2 puta dnevno).

Sanitarne otpadne vode

Sanitarne otpadne vode se obraduju na centralnom uredaju za obradu otpadnih voda. Obrada se
sastoji od talozenja, bioloSke obrade te uklanjanja masno¢a pomocu separatora ulja i masti.

Oborinske otpadne vode

Oborinska kanalizacija tvornice Buzet napravljena je u starijim dijelovima tvornice kao mjeSovita
kanalizacija dok je u novijem dijelu tvornice (hala 3 i 4) izvedena kao poseban kanalizacijski sustav za
oborinsku vodu obilazne ceste i kao poseban kanalizacioni sustav oborinske vode krova hale 4.
Oborinska voda sa ceste se prociS¢ava preko separatora ulja.
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Utjecaj na kakvocu zraka i vode te ostale sastavnice okoliSa

Razine emisija oneciSéujucih tvari iz svih izvora predmetnog postrojenja kontinuirano su nize od
grani¢nih vrijednosti definiranih Uredbom o grani¢nim vrijednostima emisija oneciSéujucih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora a koncentracije onecisc¢ujucih tvari koje se ispustaju u povrsinske kontinuirano su
ispod dozvoljenih graniénih vrijednosti definiranih Vodopravnom dozvolom tako da se moze zakljugiti
kako je utjecaj postrojenja na kakvocu zraka i voda prihvatljiv.

UTJECAJINATLO

U normalnom radu postrojenja moze doci do oneciSéenja tla uslijed talozenja Cestica prasine
emitiranih u zrak ili pak uslijed propustanja sustava odvodnje otpadnih voda. Potencijalnu opasnost po
oneciscenje tla (u slu€aju izvanrednih okolnosti) predstavljaju i lokacije skladistenja i podrucja
manipulacije opasnim medijima a Cije bi ispustanje moglo dovesti do oneci§¢enja tla kao i lokacije za
privremeno odlaganje opasnog i neopasnog otpada (prethodno njihovom trajnom zbrinjavanju). S
obzirom da su na svim navedenim lokacijama poduzete propisane mjere za sprje€avanje incidenata i
ograni€avanje njihovih posljedica, te su opasnosti minimizirane.

Kako bi se utvrdio utjecaj eventualnog propustanja drenaznog sustava na tlo i podzemne vode tvrtka
je 2009. godine napravila ispitivanje otpadne vode iz drenazne cijevi tvornice Buzet te je analizom
pokazano kako i u slu¢aju da dode do propustanja sustava nece biti znacajnijih posljedica po okolis, tj.
koncentracije onec€isc¢ujucih tvari analiziranog uzorka zadovoljavaju kriterije postavljene Vodopravnom
dozvolom.

BUKA

Predmetno postrojenje kao veliki proizvodni pogon predstavlja izvor industrijske buke difuznog
karaktera. Na lokaciji tvornice Buzet provedeno je mjerenje razine buke koja se emitira u okoli§ u
dnevnim i noénim uvjetima prema Pravilniku o najvis§im dopustenim razinama buke u sredini u kojoj
ljudi rade i borave (NN NN 145/04). Na osnovu obavljenih mjerenja utvrdena su prekoraéenja na tri
mjerne lokacije po pitanju dnevne buke i na pet lokacija po pitanju emitirane no¢ne buke

Trenutno na okolnim podrucjima nitko ne stanuje. U planu je postavljanje pregrada (bukobrana) na
izvorima za koje je utvrdeno prekora€enje granicnih vrijednosti buke.

VIBRACIJE

U tvornici Buzet se ne koriste uredaji koji bi uzrokovali dubinske vibracije (strojevi za tlacno lijevanje
izvedeni su na tzv. ,plivaju¢im temeljima“ ¢ime je navedeni potencijalni izvor vibracija anuliran). U
skladu sa Zakonom o zastiti na radu tvrtka provodi ispitivanja mikroklime, medu kojima se ispituju i
vibracije. Ispitivanja pokazuju da su vibracije, uzrokovane obavljanjem predmetne djelatnosti, u
granicama propisanim zakonom te time nemaju utjecaj na zdravlje djelatnika tvrtke.

IONIZIRAJUCE ZRACENJE

U tvornici Buzet nalazi se izvor ionizirajuéeg zraenja u vidu rendgenskog uredaja namijenjenog
ispitivanju grade tvari u sklopu metalurskog laboratorija.

Navedeni izvor ioniziraju¢eg zracenja ne predstavljaju opasnost za radnike i okolinu. Pravilnik o zastiti
od ioniziraju¢eg zrac¢enja utvrduje sustav za provedbu mjera zastite od ionizirajuéih zracenja kao i
nadleznost i obveze odgovorne osobe za provodenje mjera, specificne uvjete koridtenja izvora
ioniziraju¢ih zra¢enja, nacin vodenja evidencije o izvorima ioniziraju¢ih zracenja i izvjeSéivanje
nadleznih drzavnih tijela i postupke u slu¢aju izvanrednih dogadaja pri radu s izvorima ionizirajuéih
zraCenja.Na osnovu ispitivanja razine zra€enja utvrdeno je kakouredaj udovoljava uvjetima propisanim
Zakonom o zastiti od ioniziraju¢eg zracenja i sigurnosti izvora ioniziraju¢eg zracenja (NN 64/06) i
Pravilnikom o uvjetima i mjerama zastite od ioniziraju¢eg zracenja za obavljanje djelatnosti s
rendgenskim uredajima, akceleratorima i drugim uredajima koji proizvode ioniziraju¢e zratenje (NN
125/06).
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Stvaranje otpada i njegova obrada

U predmetnom postrojenju nastaje opasni i neopasni proizvodni otpad te komunalni otpad. Otpad je
klasificiran temeljem vazecih zakonskih propisa o gospodarenju otpadom (Uredba o kategorijama,
vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opasnog otpada (NN 50/05, 39/09). O
nastanku i tijeku otpada vode se o€evidnici na propisanim obrascima (ONTO). Gospodarenje otpadom
obavlja se u skladu sa Planom gospodarenja otpadom. Sa sakupljenim otpadom postupa se u skladu
s Pravilnikom o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz tehnoloskih procesa i mulja iz procesa otpadnih voda.
Sve vrste otpada predaju se ovlastenim skupljaima otpada uz propisanu dokumentaciju.

Na lokaciji tvornice Buzet nalazi se centralno skladiSte opasnog i neopasnog otpada, oba uredena u
skladu sa zahtjevima Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 23/14, 51/14).

U svrhu smanjenja koli€ina otpada koji se generira u radu predmetnog postrojenja primjenjuju se
slijedece tehnike i tehnologije:

Centrifuga za obradu strugotine

Sustav se sastoji od mlina strugotine (usitnjavanje strugotine), same centrifuge (izvlatenje emulzije iz
strugotine), primarne filtracije izvu¢ene emulzije te sekundarne filtracije (prije povrata emulzije u
proces).

Vakuum destilator

Otpadna emulzija u tvornici Buzet nastaje pri premazivanju alata za tlaéno lijevanje specijalnom
emulzijom koja u sebi sadrZi voskove. Dio te emulzije zavrSi kao otpad, skuplja se u sabirnom jamama
ispod stroja i prebacuje u centralnu sabirnu jamu. 1z iste se vadi i odvodi na uparivanje,
(odvodnjavanje, vakuum destilacija) gdje se izdvaja destilat (koji se ispusta u prirodni recipjent — rijeku
Mirnu) i koncentrat (min 50% ulja) koji se zbrinjava putem ovlastenih sakuplja¢a otpada.

Primjenom navedene tehnologije postize se smanjenje koli¢ine otpadne emulzije koja se predaje na
zavr$no zbrinjavanje za cca 600 tona godisSnje.

Povrat Skart komada i grapova od metalnih materijala u proizvodni proces

Skart komadi i grapovi iz procesa lijevanja se skupljaju u propisane ambalazne jedinice i transportiraju
se — vracaju u proces taljenja, a kasnije i lijevanja. Primjenom navedene tehnologije ostvaren je povrat
aluminijske sirovine od 6851 t u 2010. godini.

Smanijenje koli¢ina otpada postiZe se i organizacionim mjerama — potencira se dobava sirovina i
pomocnih medija u povratnoj ambalazi i veéim ambalaznim jedinicama (€ime je u odnosu na 2009.
godinu smanjena koli¢ina navedene vrste otpada za cca 30%, otpadni toneri vracaju se dobavljaéu na
ponovno punjenje

Valja istaknuti kako se u CIMOSU kontinuirano nastoji smanijiti koli¢ine otpada koji nastaje i to
prvenstveno unaprijedenijima tehnoloskog procesa i primjenom naprednih tehnologija. Tako je
optimizacijom procesnih parametara postignuto smanjenje otpadne Al Sljake u odnosu na 2009.
godinu za cca 20% a sve intenzivnijom primjenom tehnologije tlacnog lijeva smanjene su koli€ine
otpadnog lijevackog pijeska 5 puta u odnosu na 2009. Smanjenje koli¢ina otpada postize se i
organizacionim mjerama — potencira se dobava sirovina i pomocnih medija u povratnoj ambalazi (€ime
je u odnosu na 2009. godinu smanjena koli¢ina navedene vrste otpada za cca 30%, otpadni toneri
vracaju se dobavljaCu na ponovno punjenje).

Nize je dana shema sustava gospodarenja otpadom i tokova otpada u tvornici Buzet.
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Slika 5: Shema sustava gospodarenja otpadom u tvornici Buzet
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Sprje€avanje nesreca

Mjere za spreavanje i smanjenje rizika i svodenje opasnosti od nesreca na minimum predstavljaju
sastavni dio politike zastite okoliSa tvrtke P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS). Identificirane su izvanredne
situacije koje mogu imati negativne ucinke na okoli§, te su u skladu s time, na nivou tvrtke doneseni
planovi i procedure kojima su definirane mjere za spre¢avanje, smanjenje ucinaka, odnosno
postupanja u izvanrednim situacijama, i to:

- Operativni plan zastite i spaSavanja

- Plan evakuacije i spaSavanja

- Pravilnik o poslovima s posebnim uvjetima rada

- Pravilnik o radu i odrzavanju kanalizacijskog sustava
- Pravilnik o zastiti na radu

- Pravilnik o zastiti od ionozirajuéeg zracenja

- Pravilnik o zastiti od pozara

- Pravilnik o zbrinjavanju otpada

U slucaju iznenadnih zagadenja, ekoloSke nesrece, tvrtka se obavezuje postupati u skladu s internim
planovima, Drzavnim planom za zastitu voda i drugim planovima Zupanijske razine, ovisno o vrsti
iznenadnog zagadenja. P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) provodi kontinuirano informiranje i edukaciju
zaposlenog osoblja u svrhu pravilnog koriStenja, odlaganja i ispustanja svih vrsta otpadnih voda i
ostalih tekucih tvari. Otpad nastao u izvanrednim situacijama zbrinut ¢e se putem ovlastenih pravnih
osoba za postupanje s opasnim otpadom

U skladu sa zahtjevima Uredbe o sprje€avanju velikih nesreéa koje uklju€uju opasne tvari (NN
br.114/08) operater je dostavio obavijest o prisutnosti opasnih tvari u postrojenju Ministarstvu i
nadleznim institucijama.

Planiranje za buducénost: rekonstrukcije, prosirenja, itd.

Operater na temelju sadasnjih saznanja ne planira daljnja proSirenja i rekonstrukcije koje bi zahtijevale
ishodenje nove OkoliSne dozvole.
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PRIVITAK SAZETKA - PRILOZI

Prilog 1 ,Prostorni raspored postrojenja sa ucrtanim mjestima emisija“
Prilog 2 ,Blok dijagram procesa lijevanja“
Prilog 3 ,Blok dijagram procesa povrSinske zastite i zavarivanja“

Prilog 4 ,Blok dijagram procesa strojne obrade*”
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Prilog 1 ,Prostorni raspored postrojenja sa ucrtanim mjestima emisija“
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E3 Opskrba toplinskom energijom 71 Emisija dimnjaka toplovodnog kotla Buderus 220 Emisija ventilacijskog sustava stroja za pranje/ocdmaddvanje
ES Plinska stanica: UNP, dusik, propan 22 Emisija dimnjaka pad EISEMMANN Z21 Emisija ventilacijskoz sustava peci Bottal
01 Centralno skladiste opasnog otpada Z3 Emisija toplovodnog kotla Omnical 222 Emisija ventilacijskog sustava peci Botta2
_| oz centralno skadidte neopasmoz otpada 24 Emisija ventiladijskog sustava linije alkalnog cinka Z224 Emisija ventilacijskos sustava pedi Botta3
P1 Upravljanje ekologkim postrojenjem I35 Ernisija ventilacijskog sustava linije bubnjeva 2228 Emisija ventilacijskog sustava pedi Bottad
P4 Cdrizvanje i Cistenje Z6 Emisifa ventilacijskog sustava spremnika HC! i NaoH 223 Emisija ventilacijskog sustava linije tlatnog lijeva
P7 Rashladni sustav Z7 Emisija ventilacijskog sustava linije mangan fosfata Z234 Emisija ventilacijskog sustava linije tainog lijeva M Waterial: Porrdinga cbrada:
54 skiaditte gl:ltm'in proizvoda 28 Emisija ventilacijskog sustava linije cink fo_rsfata 2238 Emisija ventilacijskos sustava krovnih ventilatora e = o Datum Prlpis
5B Centralno skladiste kemikalija % Emisija ventilacijskog sustava stroja 1a satmarenje Banfil Z23C Emisija ventilacijskog sustava krovmih ventilatora
55 spremnik loZ ulja Z10 Emisija ventilacijskog sustava stroja za satmarenje Stem 1 724 Emisija ventilacijskog sustava stroja TROWAL 1 1 000 Tooknsks ceenda: e ]
510 Spramnik UNP-a ZA0w Emisija ventilacijskog sustava stroja za za satmarenje Stem 2 Z25 Emisija ventilacijskog sustava linije MG zavarivanja Cag  [1352010. | ZepinaV.
511 Skladidte propana 2108 Emisija ventilacijskos sustava stroja za satmarenje Cogeim  Z2E Twari koje ofteduju ozonski sloj - Uparivac - primarni krug - Lamer 5,
512 Skladite tehnickih plinova Z10C Emisija ventilacijskos sustava stroja Extrude home E-TEM 229 Tvari koje ofteduju ozonski sloj - Uparivac - sekundami krug CI M OS J
515 Spremnik metanola Z11 Emisija ventilacijskog sustava stroja za pranje/odmaddvanje V2 Ispust sanitarnih otpadnih vodalsanitami fvorovi i kuhina) Ver? Bafit R 1
516 Spremnik dutika 212 Emisija ventilacijskog sustava stroja za pranje/ocdmaddvanje V3 Ispust otpadnih tehnuln%kih voda galvanike i kataforeze Tz P———— e
51E Skladiste ulja i maziva 213 Emisija ventilacijskog sustava linije kataforetskog lakiranja wd  spust otpadnih tehnolodkih voda mehanitke obrade i ljevaonica BUZET )
518 skladiite tehnitkog materijala Z14 Emnisija ventilaciskog sustava linije kataforetskog lakiranja LAYOUT PC3 BUZET
215 Emisia ventilacijskog sustava pedi 5000 CTE - 202 2 Ljevanje Buzeat ot : : S
216 Emisija ventilacijskog sustava peci IPSEN 341 Sima almmimiickih odlievak AS Smijerovi kretanja
217 Emisija ventilacijskog sustava stroja za pranje/odmascivanje =3 jna dbrada aluminj o S | Masa (kg CATIA VS 14
Z1E Emisija ventilacijskog sustava stroja za induktivio kaljenje 3C Ohorada Celika S R RAEEE F i B
719 Emisija ventilacijskog sustava stroja 3 pranjefodmastivanie Bk : vidna: Owel nacrt |s infelekiuaing svojna P.P.C.-a. Macrt se makbs upatrebljsvet u sy 28 koju @ blo [dsn. Na zshfey se mam watit
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Prilog 2 ,Blok dijagram procesa lijevanja“
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Tijek osnovnog procesa
Povrat sirovine za taljenje

Tijek pomoénih procesa

Dobava vode
Povratni tok vode
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Prilog 3 ,Blok dijagram procesa povrSinske zastite i zavarivanja“
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Prilog 4 ,Blok dijagram procesa strojne obrade”
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