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1. UVOD

Predmetni zahvat Elaborata zastite okoliSa za Ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okoli$ je
rekonstrukcija ljevaonice aluminija u naselju Ro€, Grad Buzet (dalje u tekstu: ljevaonica Rog),
8to podrazumijeva ugradnju nove opreme s ciliem povecanja kapaciteta proizvodnje
aluminijskih odljevaka te uklanjanje i izmjenu dijela tehnologije proizvodnje. Postojeci
kompleks poslovnih gradevina smjesten je na podrucju katastarske opc¢ine Roc.

Za postojece postrojenje P.P.C. Buzet d.o.o. — ljevaonica Ro¢, podnesen je zahtjev i pokrenut
postupak utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa KLASA: UP/I 351-03/12-02/145.
Nakon provodenja odgovaraju¢eg postupka procjene utjecaja na okoli§ za planirani zahvat,
Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa ¢e se dopuniti te ¢e se u vec
pokrenutom postupku ishoditi sveobuhvatni objedinjeni uvjeti zastite okoliSa za ljevaonicu Ro¢.

Razlog povecanja kapaciteta proizvodnje aluminijskih odljevaka u ljevaonicama CIMOS-a, na
lokacijama Buzet i Ro¢ (predmet ovog elaborata je samo rekonstrukcija ljevaonice Roc),
proizlazi iz zahtjeva i potreba kupaca iz automobilske industrije. Poveéanje kapaciteta se
pretezno veze na nove projekte za izradu aluminijskih dijelova prema ekoloskom standardu
EURO 6, kojeg automobilska industrija mora primjenjivati od 2015. godine. Povecéanje
proizvodnje odljevaka zahtijeva instaliranje dodatnih proizvodnih kapaciteta, $to za ljevaonicu
Ro¢ znaci povecéanje kapaciteta na odljevcima kucista turbokompresora (KTK) lijevanih
tehnologijom gravitacijskog kokilnog lijeva za kupce GARRETT—Honeywell i Bosch Mahle
TurboSystem. Planirano povec¢anje kapaciteta je sa trenutnih 8.000 kom/dan na 15.000
kom/dan kucista turbokompresora (KTK).

Oprema koja se namjerava ugraditi je slijedeca:
e 2 xBOTTA Plinska pe¢ za taljenje aluminija nazivnhog kapaciteta 1 t/h, 18.000 kg/dan
e 3 x CIMAKOL linija za lijevanje KTK, 2.200 kom/dan
e 5 strojeva za izradu jezgri postupkom CRONING, kapaciteta oko 10.000 jezgri/dan
e KoncCar pe¢ za zarenje jezgri, 2.200 jezgri/dan
e Oprema za mehanicko istresanje jezgri

Oprema koja se namjerava ukloniti je slijedeca:
e 2 stroja za tlacno lijevanje
¢ linija sa 2 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom FATALUMINIJ
e Oprema za Zarenje aluminijskih odljevaka
e Stroj za saCmarenje Banfi 2

Planiranom izmjenom zahvata do¢i ¢e s jedne strane do smanjenja emisija u okoli§ (zamjena
tehnologije Zarenje odljevaka tehnologijom mehani¢kog istresanja jezgri), a s druge do
povecanja postojecih emisija u okoli§, uslijed planiranog povecanja kapaciteta taljenja i
lijevanja. Znacajnost promjene opterecenja na okoli§ je glavni predmet razmatranja ovog
elaborata.

Sukladno Prilogu Il, Popisu zahvata za koje se provodi ocjena o potrebi procjene utjecaja
zahvata na okoli§, a za koje je nadlezno Ministarstvo, Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okoli§ (NN 64/08) i Uredbi o izmjenama i dopunama Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okolis (NN 67/09), zahvat koji se izmjenjuje potpada pod to¢ku 3. Proizvodnja i obrada metala
(osim zahvata u Prilogu I.), podtocka 3.2. Ljevaonice metala, a predmetni elaborat je izraden
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za potrebe provodenja postupka ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okolis,
sukladno toc¢ki 12. Izmjena zahvata iz Priloga |I. i Il. Koja bi mogla imati znacajan negativan
utiecaj na okolis, pri ¢emu_znacajan _negativan utiecaj na okoli§ na upit nositelja zahvata
procjenjuje Ministarstvo misljenjiem, odnosno u postupku ocjene o potrebi procjene utjecaja na
okolis.

Na temelju navedenog, a za potrebe daljnjeg postupka ishodenja potrebnih dozvola, nositelj
zahvata podnosi Zahtjev za ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okoli§, Ciji je sastavni dio i
ovaj Elaborat zastite okolisa.

Predmetni Elaborat zastite okoliSa izradila je tvrtka DLS d.o.0., Slavka Krautzeka 83/a, Rijeka,
koja je sukladno RjeSenju Ministarstva zastite okoliSa i prirode (Klasa: UP/I 351-02/13-08/75,
Ur.broj: 517-06-2-2-2-13-3, 24. srpanj 2013. godine) ovlastena za obavljanje stru¢nih poslova
zastite okolisa, pod tockom 1. Priprema i obrada dokumentacije uz zahtjev za ocjenu o potrebi
procjene utjecaja na okoli§. Navedeno RjeSenje Ministarstva nalazi se u Prilogu 1.

e PRILOG 1) OVLASTENJE TVRTKE DLS d.0.0. ZA IZRADU ELABORATA | STRUCNIH PODLOGA U
ZASTITI OKOLISA
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2. PODACI O NOSITELJU ZAHVATA

2.1. Nositelj zahvata

Naziv gospodarskog subjekta: P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS)
Pravni oblik tvrtke: Drustvo s ograni€enom odgovorno$éu (d.o.o0.)

Adresa gospodarskog subjekta: Most 24, 52420 Buzet

Kontakt osoba, pozicija: Franko ViZintin dipl.ing., direktor

e-mail adresa: franko.vizintin@cimos.eu

MB gospodarskog subjekta: 040083918

OIB: 72070167302

Kontakt osoba: Elvis Sterpin, dipl. ing., voditelj sluzbe ZSO (zdravlje,

sigurnost, okolis)
e-mail adresa: elvis.sterpin@cimos.eu

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) sastavni je dio poslovnog sistema CIMOS d. d. Koper. Tvrtka
je osnovana 1969. godine, a pod imenom CIMOS djeluje od 1972. godine. Temeljna djelatnost
tvrtke je istrazivanje i razvoj te proizvodnja automobilskih dijelova za prvu ugradnju
renomiranih proizvodaca automobilske industrije kao §to su grupacija PSA (Peugeot-Citroén),
FORD, Garrett-Honeywell, BMW, AUDI te za ostale europske i svjetske proizvodace
automobila. Grupaciju CIMOS ¢ini 22 trgovacka drustva u 9 zemalja (Slovenija, Hrvatska, BiH,
Srbija, Kanada, Francuska, Ceska, Njemacka, Rusija) sa ukupno zaposlenih 7300 djelatnika.

P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) c¢ine tvornica Buzet i izdvojeni pogon - ljevaonica Ro¢,
zaposljava 601 djelatnika (tvornica Buzet - 459, ljevaonica Ro€ - 142). Proizvodni program
tvrtke Cine dijelovi motora i sklopova, elementi iz skupine sustava za kocCenje, dijelovi
karoserije, dijelovi mjenjaa, osovine, kucidta turbokompresora, crpki i sl. U procesu
proizvodnje navedenih proizvoda P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) se javlja u ulozi razvojnog
dobavlja¢a koji djeluje u podrucju ukupnog Zivotnog ciklusa proizvoda - od planiranja, razvoja,
industrijalizacije i proizvodnje, do post prodajnih usluga i reciklaze.

S velikim ulaganjima u opremu i tehnologiju, P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) je postao
suvremeni industrijski kompleks, s modernom tehnologijom, modernim proizvodnim
kapacitetima i kadrovima koji prate razvoj industrijskih metoda, organizacije i osiguranja
kvalitete proizvoda. Danas se iz P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS) svakodnevno otprema oko
300.000 jedinica razli¢itih pozicija prema najistaknutijim proizvoda¢ima u automobilskoj
industriji u Francuskoj, Njemackoj, ltaliji, Engleskoj i SAD-u.

Izvadak iz registra Trgovackog suda daje se u Prilogu 2.

° PRILOG 2) IZVADAK IZ REGISTRA TRGOVACKOG SUDA
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3. PODACI O LOKACIJI | OPIS LOKACIJE ZAHVATA

3.1. Naziv jedinice regionalne i lokalne samouprave te naziv katastarske opcine

Jedinica regionalne samouprave: Istarska Zupanija
Jedinica lokalne samouprave: Grad Buzet

Naziv katastarske opcine: Ro¢

U prilogu 3. ovog Elaborata daje se Izvadak iz katastarskog plana (MJ 1:1000).

° PRILOG 3) IZVADAK I1Z KATASTARSKOG PLANA (M 1:1000)

3.2. Opis lokacije zahvata

3.2.1. Opis lokacije

Ljevaonica Ro¢ smjestena je na poducju Grada Buzeta u Istarskoj Zupaniji te se prostire na
povrsini od 31.298 m2. Objekt lievaonice sa pratecom infrastrukturom smijesten je u
industrijskoj zoni na udaljenosti oko 700 m od naselja Ro¢, omedenoj cestom za Nuglu sa
zapadne strane i zZeljezniCkom prugom sa sjeverne strane.

Prema vaze¢em prostornom planu postrojenje ljevaonice Ro¢ nalazi se u podrucju proizvodne
— pretezito industrijske namjene. Lokacija postrojenja nalazi se na rubnom podrucju
Nacionalne ekoloSke mreze, izvan podrucja zasticenih prirodnih vrijednosti.

Odjel za zastitu i unapredenje okoliSa, Sluzbe za zdravstvenu ekologiju Zavoda za javno
zdravstvo Istarske Zupanije izraduje Godi$nji izvjeStaj o pracenju oneciS¢enja zraka na
podrucju Istarske Zupanije. Godi$nji izvjestaj za 2012. godinu izraden je u travnju 2013. godine.
Na svim mjernim postajama zabiljezena je |. kategorija kakvoce zraka izuzev na podrucju
zastupanom postajom u Ripendi gdje je zabiljezena Il. kategorija zraka obzirom na mjereni
pokazatelj — ozon. Analizom izmjerenih podataka na lokacijama automatskih postaja i
usporedbom s donjim i gornjim granicama procjenjivanja s obzirom na zdravlje ljudi vidljivo je
da za parametar lebdece Cestice PM10 imamo prekoraenje na svim pozicijama pracenja.
Praceni parametar sumporov dioksid prelazi zadane granice s obzirom na zdravlje ljudi na
pozicijama Ripenda (udaljena cca 30km od lokacije zahvata) i Sv. Katarina (udaljena cca 25km
od lokacije zahvata). Na poziciji Sv. Katarina praceni parametar dusikovi oksidi prelazi zadane
granice procjenjivanja s obzirom na zastitu zdravlja ljudi, a s obzirom na zastitu vegetacije do
prekoracenja granica procjene postoje i na poziciji Ripenda.

U blizini predmetnog postrojenja nema postaja za pracenje kakvoce zraka na osnovu kojih bi
se moglo dobiti relevantne podatke, ali iz rezultata pra¢enja kvalitete zraka na podrucju
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Istarske zupanije mozZemo vidjeti da su najveci problem za kvalitetu zraka na pra¢enim
lokacijama sumporovi oksidi i lebdece Cestice PM10. Sumporovi oksidi nisu specifi¢ni za
emisije predmetnog postrojenja, dok emisije prasine koje nastaju u procesu nisu znacajne u
lokalnom ili regionalnom kontekstu te nemaju utjecaj na pokazatelje kvalitete zraka sa mjernih
postaja Istarske Zupanije.

Ljevaonica Ro¢ smjeStena je u uzem vodozastitnom podrucju (Il zona) izvora Sv. Ivan.
Postojeci sustav odvodnje postrojenja spojen je na sustav javne odvodnje 2012. godine.
Nakon obrade na gradskom uredaju za proci§¢avanje otpadnih voda, iste se ispustaju u
prijemnik — potok Pivka.

U geoloskom smislu, predmetna lokacija spadaju u tzv. ,podrucje Crvene Istra“, podrucje koje
obuhvaca tri Cetvrtine povrSine Istre — juzno od rijeke Mirne, od Vitinade preko Pazina do
juznog ruba Cepickog polja i uz donji dio Raskog kanala. Izgradeno je ve¢inom od karbonatnih
naslaga gornje krede i paleogena i paleogenskih klasticnih sedimenata, dok kvartarne
tvorevine prekrivaju samo manje povrsine.

lako se u neposrednoj blizini postrojenja nalaze povrSine okarakterizirane kao vrijedno
obradivo tlo (prema PPU Grada Buzeta, SN Grada Buzeta 2/2005), organiziranih
poljoprivrednih aktivnosti nema ve¢ se maniji dio navedene povrSine koristi u svrhu uzgoja
poljoprivrednih kultura za potrebe lokalnog stanovnistva.
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Slika 1: Prikaz makrolokacije ljevaonice Roc¢ na topografskoj karti 1:25000
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Slika 2: Satelitski prikaz makrolokacije Ijevaonice Ro¢
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3.2.2. Prikaz zahvata u odnosu na ekoloSku mrezu, stanista i zasticena podruc¢ja Republike
Hrvatske

EKOLOSKA MREZA

Zakonom o zastiti prirode (NN 80/13) definira se ekoloSka mreza kao: sustav medusobno
povezanih ili prostorno bliskih ekoloski znacajnih podru€ja, koja uravnotezenom
biogeografskom rasporedeno$¢u znacajno pridonose ocuvanju prirodne ravnoteze i
bioraznolikosti.

Prema izvodu iz karte ekoloSke mreze (Drzavni zavod za za$titu prirode, listopad 2013.
godine) podrucje predmetnog zahvata se nalazi na rubnom podrucju ekoloSke mreze:

e HR1000018, Uska i Ciéarija (Medunarodno vaZna podrudja za ptice)

te se nalazi u blizini sljedecih podrucja ekoloSke mreze:

e HR2000619, Mirna (Vazna podrucja za divije svojte i stanisne tipove) — udaljeno od
predmetnog zahvata cca 3,5 km,

e HR2001016, Kotli (VaZna podrucja za divlje svojte i stanisne tipove) — udaljeno od
predmetnog zahvata cca 3,6 km,

kako je prikazano prilozima:

*  PRILOG 4.A) KARTA EKOLOSKE MREZE RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC
(Drzavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)

*  PRILOG 4.B) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, MEDUNARODNO VAZNA PODRUCJA ZA PTICE,
PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad,
2013. godine)

*  PRILOG 4.c) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, VAZNA PODRUCJA ZA DIVLJE SVOJTE | STANISNE
TIPOVE, PREDMETNO PODRUCJE: LUEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode,
listopad, 2013. godine)

STANISTA

Prema izvodu iz karte staniSta RH (Drzavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine) i
Nacionalnoj klasifikaciji stanista, lokacija zahvata nalazi se na podrucju:

J11, Aktivna seoska podrugja.
a zahvat je u radijusu od 1 km okuzen je slijedec¢im tipovima stanista:

C35, Submediteranski i epimediteranski suhi travnjaci

51 000 Rijeka, Slavka Krautzeka 83/a, tel. 051/633-400, fax 633-013 Stranica
‘ www.dls.hr 12 od 61



ELABORAT ZASTITE OKOLISA ZA OCJENU O POTREBI PROCJENE UTJECAJA NA OKOLIS REKONSTRUKCIJE
LJEVAONICE ALUMINIJA - ROC, GRAD BUZET

C35/E35 Submediteranski i epimediteranski suhi travnjaci / Primorske, termofilne Sume i Sikare
medunca

E35, Primorske, termofilne Sume i Sikare medunca

E35/C35 Primorske, termofilne Sume i Sikare medunca / Submediteranski i epimediteranski
suhi travnjaci

121, Mozaici kultiviranih povrSina

121/J11/181, Mozaici kultiviranih povrSina / Aktivna seoska poducja / Javne neproizvodne
kultivirane zelene povrSine

J11, Aktivna seoska podrucja

J11/J13, Aktivna seoska podrucja / Urbanizirana seoska podrucja

A221, Povremeni vodotoci

B141/B22, Kvarnersko-liburnijske vapnenacke stijene / llirsko-jadranska, primorska tocila

Sukladno prilogu I, Pravilnika o izmjenama i dopunama pravilnika o vrstama stanisnih tipova,
karti stanidta, ugroZenim i rijetkim staniSnim tipovima te o mjerama za ocuvanje stanidnih
tipova (NN 119/09), predmetni zahvat ne zadire u ugrozene i rijetke staniSne tipove.

e  PRILOG 5) KARTA STANISTA RH, PREDMETNO PODRUCJE: TVORNICA PPC BUZET (Drzavni
zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)

ZASTICENA PODRUCGJA

Prema izvodu iz karte zasti¢enih podru¢ja RH (Drzavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013.
godine) lokacija Ljevaonice Ro¢ ne nalazi se unutar zasti¢enih podrucja prirode. Najbliza
zas$ticena podrucja prirode udaljena su od lokacije Ljevaonice Roc, kako slijedi:

e Znacajni krajobrazi:
o UcCka — sjeverni dio, udaljen od lokacije zahvata oko 1 km,
o Istarske toplice, udaljen od lokacije zahvata oko 2,7 km i
e Park prirode: U¢ka, udaljen od lokacije zahvata oko 2 km,

e Posebni rezervat: Motovunska suma, udaljen od lokacije zahvata oko 2,7 km.

Lokacija Ljevaonice Ro¢ u odnosu na zasti¢ena podrucja prirode prikazana je u prilogu 6.

e PRILOG 6) KARTA ZASTICENIH PODRUCJA RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC
(DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)
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3.3. Analiza uskladenosti zahvata s dokumentima prostornog uredenja

Postoje¢a ljevaonica Ro¢ u skladu je s relevantnim dokumentima prostornog uredenja:
Prostornim planom uredenja Grada Buzeta (SN Grada Buzeta 2/2005) i Prostornim planom
Istarske Zupanije (SNIZ 02/02, 04/05, 10/08, 07/10 i 13/12).

Clankom 33. Prostornog plana Istarske Zupanije i tockom 2.1.1. odredbi za provodenje PPUG
Buzeta, predmetni zahvat je uvrsten u popis gradevina od vaznosti za Republiku Hrvatsku.

Uvidom u sluzbeni web preglednik Prostornog plana uredenja Grada Buzeta na stranicama
Grada Buzeta (http://webqis.gis.com.hr/buzet/buzet-ppu.phtml#), prema karti koristenja i
namjene povrsina lokacija zahvata se nalazi u zoni proizvodne, pretezno industrijske namjene
(slika 3).

Obzirom da se predmetni zahvat nalazi na gradevinskom podrucju, unutar granica postojece
proizvodne — pretezito industrijske zone te je planirana rekonstrukcija u skladu s postoje¢om
namjenom (planiranom PPUG), zahvat se moze smatrati sukladnim s prostorno planskom
dokumentacijom.

Slika 3: Izvadak iz PPUG Buzeta — Koristenje i namjena povrsina
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4. PODACI O ZAHVATU | OPIS OBILJEZJA ZAHVATA

4.1. Toan naziv zahvata

Sukladno Prilogu Il, Popisu zahvata za koje se provodi ocjena o potrebi procjene utjecaja
zahvata na okoli§, a za koje je nadlezno ministarstvo, Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okoli§ (NN 64/08) i Uredbi o izmjenama i dopunama Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okoli§ (NN 67/09), predmetni zahvat spada u kategoriju:

3. Proizvodnja i obrada metala (osim zahvata u Prilogu 1.)

3.2. Ljevaonice metala

4.2. Opis obiljezja zahvata

4.2.1. Opis postojeceg stanja

Glavni tehnoloski proces koji se odvija u ljevaonici Ro¢ je taljenje i lijevanje aluminijskih
odljevaka. Preostali tehnoloSki procesi direktno ili indirektno su vezani na glavni proces.
Taljenje se obavlja pomoc¢u dvije toranjske plinske peci kapaciteta po 1000 kg/h i dvije
induktivne peci kapaciteta 350 kg/h. Za lijevanje se primjenjuju tehnike kokilnog gravitacijskog
lijevanja te niskotlaénog i tla¢nog lijevanja. Postojeci kapacitet ljevaonice je 62,4t dnevno.

Pomoc¢ni tehnolo$ki procesi su:

* Izrada jezgri

« Zarenje Al odljevaka

 ZavrSna obrada uklanjanjem Cestica — saCmarenje

Ostali korisni procesi:

» opskrba komprimiranim zrakom

« opskrba toplinskom energijom

» opskrba UNP — om, propanom i dusikom
* odrzavanije i CiS¢enje

* obrada otpadnih voda

* priprema demineralizirane vode

Na lokaciji postrojenja nalazi se i metalurski laboratorij putem kojeg se osigurava trazena
kvaliteta proizvodnje te kuhinja i restoran namijenjeni prehrani zaposlenika.

Proizvodni procesi odvijaju se unutar glavne hale. Glavna hala izradena je od
armiranobetonskih elemenata, izvedena kao dvostreSna visine 11,3 m. Na centralnu halu
nastavljaju se dvoetazni boc¢ni aneksi. U tehnolo$koj jedinici se odvijaju procesi taljenja,
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tlaénog lijevanja, izrada jezgri, kokilnog lijevanja, niskotlaénog lijevanja, zarenja, saCmarenija,
pilienja i ruénog skidanja srha. Proizvodna oprema se sastoji od peci za taljenje (plinske i
elektro), automatiziranih strojeva za izradu jezgri, poluatomatiziranih linija za kokilno ljevanje,
pe¢i za odrzavanje temperature taline, automatiziranih celija za tlacno lijevanje te
automatiziranih strojeva za finalizaciju odljevaka. SkladiSni prostor izveden je kao naknadno
proSirenje u okviru glavne hale.

Kompletan logisticki tok pa tako i sustav skladistenja je u postrojenju lievaonice Ro¢ postavljen
na principu FIFO (first in - first out) Cime se osigurava adekvatna protoénost materijala.

Osim navedenih glavnih tehnoloskih cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijededi
pomocni sadrzaji: kompresorska stanica, kotlovnica, plinska stanica UNP, sustav opskrbe
elektricnom energijom, laboratorij, centralni rashladni sustav, priprema demineralizirane vode
i centralno skladiSte neopasnog otpada.

Navedene gradevine i postoje¢a oprema nisu predmet ovog Elaborata. Predmet ovog
Elaborata je utiecaj opreme za povecanje proizvodnog kapaciteta koja se u proizvodnoj hali
namjerava ugraditi, ukloniti odnosno zamijeniti, sagledan kroz utjecaje na okolis tijekom njene
montaze i koriStenja, ukliu€ujuéi i kumulativne utjecaje s postoje¢om opremom.
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4.2.2. Opis planiranog stanja

Povecanje kapaciteta proizvodnje aluminijskih odljevaka u Ljevaonici Ro¢ je potrebno radi
zahtjeva i potreba automobilske industrije. Prvenstveno se radi o novim projektima za izradu
aluminijskih dijelova prema ekoloSkom standardu EURO 6 kojeg automobilska industrija mora
primjenjivati od 2015 godine. Povecanje proizvodnje odljevaka zahtijeva instaliranje dodatnih
proizvodnih kapaciteta, ovisno o tehnologijama izrade odljevaka.

U Ljevaonici Ro¢, radi se 0 povec¢anju kapaciteta na odljevcima kucista turbokompresora
(KTK), lijevanih tehnologijom gravitacijskog kokilnog lijeva za kupce GARRETT—Honeywell i
Bosch Mahle Turbo System.

Planirano povecanje kapaciteta je sa trenutnih 8.000 komada kucista tubokompresora (KTK)
na 15.000 kom/dan.

Na slici 5 daje se prikaz postrojenja na lokaciji sa oznacenim dijelovima objekta gdje se
namjerava ugraditi nova oprema. U tablici 1, daje se detaljan opis planiranih promjena koje su
predmet izmjene zahvata i ovog elaborata.

Tablica 1: Prikaz postojecih i planiranih procesa i opreme

PROCES POSTOJECE STANJE PLANIRANO STANJE
IZRADA JEZGRI | ® 4 stroja SMEC-25 o Zadréayanje; postoje¢e opreme za
* 1 stroj EUROMAG - SPS izradu jezgri ,
e Ugradnja novog stroja EUROMAC —
SPS

e Ugradnja nova 4 stroja za izradu jezgri,
prema postupku CRONING

Instalirani kapacitet: 9.900 jezgri/dan | Instalirani kapacitet: oko 20.000 jezgri/dan

TALJENJE e 2 x toranjske plinske pe¢i BOTTA e ZadrZavanje postojece opreme za
kapaciteta taljenja svaka 1000 kg/h taljenje
¢ 1 x ABB-IMTK200 lon¢aste indukcione | ¢ Ugradnja nove plinske pe¢i BOTTA,
srednjefrekventne peéi kapaciteta kapaciteta taljenja 1000 kg/h,
taljenja od 2 x 350 kg/h e Ugradnja nove pri€uvne plinske peci
e 1 x KONCAR-Rpa70Lx longasta BOTTA, kapaciteta taljenja 1000 kg/h

elektrootporna pec¢ s kapacitetom
lonca od 150 kg taline, za lijevanje
prototipova

Instalirani kapacitet: 2.850 kg/h Instalirani kapacitet: 4.850 kg/h
TLAGNO e 1 x Idra 1000 e Uklanjanje 2 stroja za tlacno lijevanje
LIUEVANJE e 1 x Biihler B84D (1 x Idra OL 420 i 1 x Italpresse IP 530)

e 2 x Blihler B66D
e 1 x Blhler B53D
e 2 x Blhler B42D
e 1 x Idra OL 420
e 1 x ltalpresse IP 530

Instalirani kapacitet: 800 kg/h Instalirani kapacitet: 700 kg/h
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KOKILNO e “FATALUMINIJ” — linija sa 2 kokilna e Zadrzavanije linija GLOBAL i CIMOS-1
/ mjesta s jednim linearnim dozatorom | ¢ Ugradnja nove linije CIMAKOL 1
GRAVITACIISKO! | ¢ “GLOBAL” - linija sa 4 kokilna mjesta | » Ugradnja 2 nove linijie CIMAKOL 2 i 3
NISKOLTACNO s jednim linearnim dozatorom ¢ Ugradnja linije za »ruéno lijevanje« za
LIJEVANJE e “CIMOS-1” — linija sa 4 kokilna mjesta potrebe prototipne ljevaonice
s jednim linearnim dozatorom ¢ Uklanjanije linje FATALUMINIJ nakon
ugradnje linije CIMAKOL 3
Instalirani kapacitet: 400 kom/h Instalirani kapacitet: 800 kom/h
ZARENJE * 1 pe¢ Global Cimakol o gadri_avanje pqstqjeée opreme za
ALUMINIJSKIH | ® 3 Kongar peci za zarenje zarenje aluminijskih odljevaka
ODLJEVAKA ¢ Ugradnja jedne nove KonCar peci za
Zarenje
Instalirani kapacitet: 250 kom/h Instalirani kapacitet: 300 kom/h
MEHANICKO - e Uvodenje opreme za mehanicko
ISTRESANJE istresanje jezgri Al odljevaka koja ¢e
ALUMINIJSKIH stupnjevito zamijeniti opremu i
ODLJEVAKA tehnologiju zarenja aluminijskih
odljevaka
Instalirani kapacitet: 150 kom/h Instalirani kapacitet: 500 kom/h
SACMARENJE e Banfi 2 L Uklanjanje stroja Banfi 2
« Rosler SBM1520, trenutno van e Vracanje stroja Rosler SBM1520 u
funkcije funkciju
Instalirani kapacitet: 58,33 kg/min Instalirani kapacitet: 8,3 kg/min
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__Slika 4: Prostorni raspored postrojenja — postojece stanje i pozicije ugradnje nove opreme
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Pozicije ugradnje nove opreme u proizvodnoj hali
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4.3. Opis tehnolo$kog procesa i osnovni tehnoloski zahtjevi

4.3.1. Osnovni proizvodni podaci

Proizvod Ku¢ista turbokompresora (KTK)
Materijal Aluminij

Sadas$nja godis$nja proizvodnja (KTK): 8.000 kom

Planirana godi$nja proizvodnja (KTK): 15.000 kom

Radno vrijeme 242 dana/god u 3 smjene
Sadas$nji nazivni dnevni kapacitet lijevanja: 62,4 t

Planirani nazivni dnevni kapacitet lijevanja: 110,4 t

4.3.2. Opis tehnoloSkog procesa — postojece stanje

A) NABAVA | PRIPREMA SIROVINA

Dobava ingota

Osnovna sirovina, Al ingoti dobavljaju se od homologiranih dobavlja¢a. Sirovina se na lokaciju
postrojenja doprema kamionima pri €emu su ingoti pakirani na palete po 500 kg. Dopremljena
sirovina istovaruje se vili€arom te se provodi provjera kvalitete. Dinamika dobave zavisi o
proizvodnji (u prosjeku je 2 do 3 puta tjedno). Sirovina se skladisti u samoj hali ljevaonice u
zasebnoj prostoriji.

Dobava plina

Kao gorivo za glavne talioniCke peci koristi se plin koji se doprema na lokaciju postrojenja
autocisternom jednom do dva puta tjedno, zavisno o intenzitetu proizvodnje (max. 18 t tjedno).
Dopremljeno gorivo pretovaruje se u zasebni horizontalni nadzemni spremnik.

Dobava pijeska za izradu jezgri

Pijesak se dobavlja jednom mjese¢no. Na lokaciju se doprema kamionom (24 t po dovozu).
Pijesak je uskladiSten u metalnim kontejnerima od po 1 t (hermeticki zatvoreni kako bi se
sprijecilo da pijesak ,povuce” vlagu). Kod prihvata se provodi kvantitativni i kvalitativni pregled
svake posiljke, te se nakon preuzimanja unose koli¢ine u SAP sistem. Pijesak se skladisti u
zasebnoj zatvorenoj hali.

Stranica

- 51 000 Rijeka, Slavka Krautzeka 83/a, tel. 051/633-400, fax 633-013 20 0d 61
www.dls.hr



ELABORAT ZASTITE OKOLISA ZA OCJENU O POTREBI PROCJENE UTJECAJA NA OKOLIS REKONSTRUKCIJE
LJEVAONICE ALUMINIJA - ROC, GRAD BUZET

Priprema sirovine — ingota

Ingoti se ru€nim kolicima transportiraju do peci za taljenje i automatskim liftom unose u pe¢.
Ingoti i povratni materijal (uljevni sistem) iz procesa tlacnog lijeva se SarZiraju i tale u
uobi¢ajenom masenom udjelu 50%:50%. U ljevaonici Ro¢ koriste se ingoti iz 3 razliCite vrste
aluminijske legure koje su propisanog kemijskog sastava u skladu sa EN 1706 i internim
standardom CIS 3093, zavisno o potrebama proizvodnije.

B) IZRADA JEZGRI

U ljevaonici Ro¢ jezgre se proizvode po postupku CRONING. Pijesak se dobavlja pripremljen
za upotrebu, kontejneri se prikljuCuju na uredaj za izradu jezgri. Jezgrena mjeSavina se
pneumatski distribuira na strojeve za izradu jezgri po postupku Croning.

Slika 5: Stroj za izradu jezgri SMEC-25

=y

-

MjeSavina se pneumatski upucava pod pritiskom u metalne alate (jezgrenike) i peCe na
temperaturi 230 do 280°C (ovisno o alatu). Alate se zagrijava mjeSavinom propana i butana
na toéno odredenim pozicijama pomocu plamenika kojim se regulira zone koje je potrebno
grijati. Cestice pijeska su prevucene smolom koja prilikom poviSenja temperature kristalizira i
tvori mrezu koja veze zrnca pijeska u jednu ¢Evrstu cjelinu. Posto se dobavlja pripremljena
jezgrena mjeSavina (u zatvorenim kontejnerima), nema doziranja i mjeSanja pijeska i veziva.

C) TALJENJE | PRIPREMA TALINE ZA LIJEVANJE

Sarziranje i talienje

Taljenje je operacija koja se izvodi u metalurS8kim peéima za taljenje aluminijskih ingota
odredene kvalitete (oznaka materijala po EN DIN 1706), obi€no u odredenom omjeru sa
povratnim materijalom iste kvalitete. Rastopljena talina se zagrije na temperaturu max. 780°C
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da se moze izliti u transportni lonac (adekvatno izoliran), transportirati, otplinjavati, metalurski
obraditi, pripremiti i kona¢no transportirati na linije za lijevanje, tj do peci za odrzavanje
temperature. Transport do linija za lijevanje obavlja se vilicarom. Ulozak (Sarza) mora biti €ist,
bez primjesa nemetalnih komponenti i suh jer prisutnost vlage moze dovesti do eksplozije,
oksidacije i naplinjenosti taline.

Aluminij je vrlo sklon oksidaciji i do nje dolazi trenutno odmah u momentu kontakta aluminija
sa zrakom, pri Eemu nastaje tanka oksidna prevlaka debljine par mikrona, to je u stvari jedan
stabilni oblik glinice (y oblik Al-O3) koja djeluje kao zastita taline od daljnje oksidacije. Proces
oksidacije aluminija je prirodan i ne moze ga se izbjeéi no precizno vodenim postupcima
taljenja i obrade taline moguce ga je minimizirati ¢ime se osigurava visoka kvaliteta odljevaka.

Talionicke pedi ljevaonice Roc:

BOTTA toranjske plinske peci sa kapacitetom korita od 2000 kg i kapacitetom
taljenja 2 x 1000 kg/h
) lon¢aste indukcione srednjefrekventne peci kapaciteta taljenja od 2 x
MEEIAIIENL 350 kg/h i kapaciteta lonca 350 kg taline
KONCAR- lon¢asta elektrootporna pe¢ s kapacitetom lonca od 150 kg taline (za
Rpa70Lx lijevanje prototipova, nije nagibna.)

Slika 6: Talionicke peci ljevaonice Roc - Botta, ABB, Koncar

Transport taline

Transport taline obavlja se transportnim loncima. Prilikom izlijevanja taline iz peéi za taljenje i
transporta taline u loncu moguée su nezZeljene situacije poput promjene kemijskog sastava
slitine, povecanja naplinjenosti taline ili pada temperature taline a Sto direktno utjeCe na
kvaliteta taline pa samim time i finalnog proizvoda. Ljevacki lonac se kroz ljevaonicu
transportira vili€arom ili alternativno kranskom dizalicom $to je vrlo delikatna i ozbiljna
operacija prilikom koje postoji velika opasnost od nekontroliranog izlijevanja taline.

Adekvatna temperatura taline se osigurava grijanjem transportnih lonaca prethodno samom
transportu a naplinjenost taline se rjeSava postupkom otplinjavanja. Kapacitet lonaca za
prijenos taline iznosi 350 kg.
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Otplinjavanje taline

Naplinjenost taline ima znatan negativan utjecaj na kvalitetu odljevka. Moze dovesti do pojave
plinske poroznosti na mehanicki obradenim povrsina (tokarenjem, glodanjem i dr.), smanjuje
mehaniCke osobine i povecava problem propustanja odljevaka (vodotjesnost). Problem
naplinjenosti taline je viSe izrazen u tehnologiji kokilnog lijeva radi toga Sto je “plinska
poroznost” lak§e uocljiva na odljevcima sa debljim stienkama i sa manjim brzinama hladenja.
Upravo zbog toga je tlaéni manje osjetljiv na problem plinske poroznosti taline.

U normalnom procesu taljenja, ovisno o kvaliteti ulaznih materijala i vodenju procesa taljenja
index naplinjenosti obi¢no se kreée u rasponu 5,0 - 12,0 %. Zbog toga se talina mora obavezno
degazirati prije lijevanja.

U ljevaonici Ro¢ degazacija se obavlja na uredaju ,FOSECQO”. Lonac sa talinom se postavlja
na uredaj za degazaciju ispod uronjavajuceg grafitnog rotora. Zatim se sa povrsine taline
obavezno skida S$ljaka nastala u procesu izlijevanja i transporta taline. Sam postupak
degazacije obavlja se uranjanjem rotora u talinu i okretanjem rotora uz istovremeno upuhivanje
inertnog plina (du$ika) u talinu. Degazacija se obavlja potpuno automatski prema unaprijed
zadanom programu.

Prilikom degazacije u talini dolazi do slijedecih fizikalno kemijskih procesa:

otplinjavanje - mjehuri¢i inertnog plina (N2) koji su uneseni u talinu sa viSim parcijalnim tlakom
(4,0 bara) zarobljavaju mjehuric¢e nastalog plina (Hz) u talini i iznose ih na povrSinu taline

cis¢enje taline - rotor koji se okrece i istovremeno propuhuje talinu prenosi kineticku energiju
na talinu i sve Cestice u talini (oksidi, neCisto¢e, nemetalni ukljucci) se kre¢u u smjeru okretanja
taline i udaraju u statorsku plocu. Prilikom tog naglog zaustavljanja Cestice se inercijski kre¢u
na povrsinu i tako odstranjuju iz taline.

modifikacija strukture i usitnjavanje zrna - dodavanjem u lonac sredstava za poboljSanje
mikrostrukture (modifikator) to je obi¢no stroncij (Sr), koji se nalazi u aluminijskoj Sipki (zici) u
koli¢ini od 10,0% i rafinator (usitnjivac) zrna na bazi titana (Ti) i bora (B) u obliku Zice.

pad temperature taline - ovisno o izlaznoj temperaturi izlijevanja i padu temperature taline u
transportnom loncu dolazi i do pada temperature taline nakon degzacije. Taj temperaturni pad
ovisi o koristenom programu degazacije ili trajanju operacije degazacije (max. 6,0 min) i obi¢éno
je iznosi AT = 30 - 40 °C.

Nakon obavljene degazacije sa povrsine taline se odstranjuje nastala ,Sljaka” i talina se
transportira do linija za ljevanje, odnosno preljeva se u peci za odrzavanje temperature taline
koje se nalaze u sklopu linija za ljevanje. Prilikom izljevanja taline u pe¢ mora se voditi rauna
da se talina izlijeva sa $to nize visine i da su $to manje turbulencije mlaza taline kako bi se
izbjeglo dodatno naplinjavanje i oksidacija taline.
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D) LIJEVANJE

Tlaéno lijevanje

Tla¢no lijevanje je postupak kod kojega se u ¢elijama (strojevima) za tlacno lijevanje talina
velikom brzinom i pod velikim tlakom ubrizgava u metalni kalup i odrzava pod tlakom sve dok
se skruc¢ivanje potpuno ne zavrsi. U predmetnom postrojenju se za tlacno lijevanje koriste
horizontalne hidrauli€ne preSe sa sofisticiranim upravljanjem i nadzorom u proizvodnom
procesu. Radi pospjeSivanja te€enja taline kroz kalupne Supljine i osiguranja vadenja odljevaka
bez dimenzijskih i strukturnih deformacija, u procesu se koriste razni tipovi premaza koji se
posebnim postupkom nanose na stjenke kalupa. Premaz (emulzija) je medij na bazi voska i
posebnih parafinskih komponenti, emulzija s 11,0% krute tvari, bijele boje i luznatog karaktera

(PH = 11)

Doziranje taline iz pec¢i za odrzavanje temperature, proces lijevanja, hladenje odljevaka,
obrezivanje i iznos odljevaka iz ¢elije je automatiziran.

Slika 7: Celija za lijevanje Biihler

Tabela 2:Strojevi za tlacno lijevanje (ljevacke celije) u ljevaonici Ro¢

Stroj Sila zatvaranja Br. strojeva
Idra 1000 10 000 kN 1
Blhler B84D 8 400 kN 1
Bihler B66D 6 600 kN 2
Bihler B53D 5300 kN 1
Bihler B42D 4 200 kN 2
Idra OL 420 4 700 kN 1
Italpresse IP 530 5300 kN 1
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Kokilno gravitacijsko lijevanje

Postupak lijevanja "kokilni gravitacijski lijev" predstavlja proces izrade aluminijskih odljevaka
kod kojega se rastopljena aluminijska legura zagrijana na 720°C ulijeva u trajne metalne alate
(kokile) pod djelovanjem sile gravitacije, zagrijane na radnu temperaturu od 340 + 60 °C u
kojima se nalaze pjeS€ane jezgre. Nakon lijevanja i procesa skruéivanja odljevak se vadi iz
trajnog alata i kokila je spremna za sljedeci ciklus lijevanja. Za formiranje unutarnjih Supljina u
odljevku koriste se pjeS€ane jezgre koje se prije lijevanja ulazu u kokilu. Prilikom lijevanja
jezgre izgaraju i otpadni plinovi nastali izgaranjem jezgri evakuiraju se iz kokile sustavom
odzracgivanja ("zracnici").

Kokila se priprema za ljevanje tako da se gravure premazuju sa vodotopnim premazima. Uloga
premaza je osigurati odvajanje odljevka iz kokile a ujedno i omoguciti pravilno skrucivanje kako
bi se dobile odgovaraju¢e vanjske povrSine odljevaka. Kokila se mora nakon 6 smjena rada
nanovo pripremiti i premazati.

Slika 8: Izgled kokile za lijevanje kucista turbokompresora

gornja prihvatna ploc¢a okvir gornje polovice kaokile gornje gravure (lijeva i desna)

izmjenjivi hranioci
ploéa koja zatvara uljevnu &éasu . - zradnici

transportni vijci

centralni segment koji
nosadi datumara i datumari ||~ formira uljevna uica

U ljevaonici Ro€ primjenjuje se linijski raspored strojeva sa linijskim dozatorom taline (robotom)
i horizontalnim otvaranjem. Lijevanje se obavlja automatski, dok se vadenje odljevaka obavlja
ru¢no. Linije za gravitacijsko lijevanje ljevaonice Roc:

“FATALUMINIJ” — linija sa 2 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom
“GLOBAL” — linija sa 4 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom
“CIMOS-1” — linija sa 4 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom
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Nakon lijevanja i hladenja odljevci se odvajaju od uljevnih kanala, na nekima se odvajaju
(pilienjem) tzv. pojila (maseloti), te se dalje odvode na proces uklanjanja jezgri.

Niskotla¢no lijevanje

Postupak niskotlaénog lijevanja je isti kao i gore opisani postupak kokilnog gravitacijskog
lijevanja s tom razlikom da se u ovom slucaju aluminijska legura u teku¢em stanju ulijeva u
trajne metalne alate (kokile) pod djelovanjem niskotlacne sile (do 0,5 bar), te dalje odvode u
peci za Zarenje.

E) TOPLINSKA OBRADA

Zarenje Al odlievaka

Nakon ljevanja i degrapiranja u odljevcima se nalaze jezge koje su djelomi¢no izgorene, ali
nisu potuno raspadnute. Da bi se jezgre odstranile potrebno je provesti njihovo dodatno
spaljivanje. Svrha operacije spaljivanja jezgri je uklanjanje veziva ili preostale smole ¢ime se
pijesak oslobada zaostalog veziva.

Slika 10: Peci za spaljivanje jezgri u ljevaonici Ro¢

Odljevci se ulazu u pedi i zagrijavaju na temperaturu
od 480°C i na toj temperaturi odrzavaju 6 — 8 sati.
Postupak se provodi na 4 peci koje kao gorivo koriste
UNP. Daljnjim postupkom ru€no se istresa pijesak na
to€no predvidenom mjestu (podna resetka s lijevkom
i kontejnerom za prihvat otpadnog pijeska).
Sakupljeni pijesak se odlaZze u poseban kontejner, te
zbrinjava na odlagalistu za odlaganje neopasnog
., tehnoloskog otpada (gradsko odlagaliste).
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F) ZAVRSNA OBRADA — SACMARENJE

Sacmarenje se obavlja u svrhu skidanja labavog srha,
¢iS¢enja povrSina i odstranjivanja ostrih ivica, odnosno
smanjenja ru¢ne obrade odljevka. Navedenim postupkom
se srh skida ili gnjeci na odljevku. Postupak se obavlja na
strojevima za saCmarenje smjestenim u zatvorene kabine
gdje se celi€na saéma (0,3 do 0,8 mm) izbacuje velikom
brzinom iz turbine usmjerene prema obratku. Na finalizaciji
se koristi 2 tipa nehrdajuce Celicne saéme Chronital a $to
predstavlja alternativni medij umjesto aluminijske saéme i
staklene perle. Koristenjem navedene vrste medija za
saCmarenje  eliminira se mogucénost  povrSinskog

N oneciscenja odljevka, S§to moZe nastati nakon obrade s
normalnom celicnom sacmom kola je sklona oksidiranju tj. stvaranju hrde . Time se eliminira
potrebu za CiS¢enje odljevaka nakon saémarenja. U postrojenju ljevaonice instalirana su dva
stroja za sacmarenje od ¢ega je u funkciji samo 1 — Banfi 2, kapaciteta obrade mmax = 50
kg/min, dok je stroj Rosler SBM 1520 kapaciteta obrade mmax = 8,33 kg/min priviemeno van
funkcije.

G) PAKIRANJE | OTPREMA PROIZVODA

Pakiranje se obavlja odmah po dovrSetku zavrSne obrade. Nacin i vrsta ambalaznih jedinica
razlikuju se od proizvoda do proizvoda te zavise o zahtjevima kupca. NajéeS¢a varijanta jest
sklopiva eurobox ambalaza, kartonska sa drvenim paletama i plasti¢na. Volumeni ambalaznih
jedinica su do max 1 m3. Sve ambalazne jedinice se transportiraju viliéarom do izlaznog
skladidta (skladiSte finalnog proizvoda). Otprema proizvoda obavlja se pomoc¢u kamiona.
Frekvencija/dinamika otpreme je: 2 puta dnevno na relaciji Ro¢-Buzet,1 puta dnevno na relaciji
Roc-Labin te 1 puta tjedno na relaciji Ro¢-Senozece.

H) PRIKLJUCCI NA INFRASTRUKTURU

Priklju¢ak na vodoopskrbni sustav

Predmetno postrojenje se opskrbljuju vodom iz javnog vodoopskrbnog sustava Buzet. Za
potrebe kotlovnice i sustava rashladne vode se. upotrebe zahvaéena voda se podvrgava
postupku tzv. ,omekSavanja“ te kemijskom tretmanu. Kemijske karakteristike omekSivaca
ovise 0 svojstvima ionske mase. Ta svojstva ovise o aktivnim skupinama na neutralnoj
polistirenskoj bazi. Aktivna skupina ima mali afinitet prema natriju a veliki prema magneziju i
kalciju. Tijekom omekSavanja ionska masa koja sadrzi ione natrija zamjenjuje u vodi otopljene
ione kalcija i magnezija natrijem. Taj ¢e proces trajat sve dok aktivne skupine na ionskoj masi
ne zamjene sav natrij s kalcijem i magnezijem. Kada se sav natrij zamijeni kalcijem i
magnezijem ionska se masa smatra zasicenom. Zasic¢ena ionska masa mora se regenerirati.
Regeneracija ionskih izmjenjivaca obavlja se dodavanjem kuhinjske tabletirane soli. Potpuna
inhibicija formiranja novog depozita i taloga, odstranjenje starog depozita, korozija ¢elika niza
od 0,025 mm/god te kontrola broja mikroorganizama u rashladnoj vodi postiZze se kemijskim
tretmanom za koji se koriste kemikalije: inhibitor korozije, mikrobiocid i biodisperzant.
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Postupanje s otpadnim vodama

Na lokaciji ljevaonice Ro¢ razlikuju se tri razli¢ita toka otpadnih voda — tehnoloske, sanitarne i
oborinske.

Tehnoloske otpadne vode

TehnolosSke otpadne vode nastaju uslijed premazivanja alata (kalupa) emulzijom na bazi
silikonskih ulja i specijalnih voskova. Navedeni premaz sluZi kako bi se omogucilo odvajanje
odljevka od kalupa, a ujedno sluzi i za hladenje alata, jer bi se inae alat pregrijavao u ciklusu
lijevanja. ViSak premaza se cijedi ispod stroja u posebno korito odakle se gravitaciono
prebacuje u Saht kapaciteta 1 m® nakon ¢ega se posebnim crpkama prepumpava u zajednicki
spremnik kapaciteta 20 m®. Praznjenje spremnika obavlja se prema potrebi u bacve od 1000
litara, u kojim se nalazio osnovni premaz. Napunjene bacve se odvoze na sabirno mjesto i
zatim na daljnju obradu na vakuum destilatoru u tvornicu Buzet. Na lokaciji ljevaonice Ro¢
nema ispustanja tehnoloskih otpadnih voda.

Sanitarne otpadne vode

Sanitarne otpadne vode odvode se posebnim kanalizacijskim vodom. Sanitarne otpadne vode
iz restorana se odvode na reviziono okno uz prethodnu obradu na separatoru ulja i masnoca
dok se otpadne vode s kata i prizemlja odvode sustavom kanalizacionih vodova direktno na
reviziono okno. Od revizionog okna, otpadne vode se plastiénim nepropusnim cijevima odvode
do priklju¢ka na sustav javne odvodnje.

Oborinske vode

Oborinska kanalizacija ljevaonice Ro¢ napravljena je kao poseban kanalizacijski sustav koji
¢ine: kanalski sustav oborinskih voda sa krova objekta, kanalski sustav za prihvat oborinskih
voda s asfaltiranih povrSina i cesta i uredaji za proci§éavanje oborinke otpadne vode.

Kanalske sustave sacinjavaju plasticne nepropusne cijevi i sustav Sahtova. Uredaji za
prociScavanje oborinskih voda nalaze se ispod parkiraliSta za vozila i pokraj bivSse deponije
otpadnog pijeska i sastoje se iz tri segmenta — taloznice, preljevnog okna i separatora ulja i
masti, a tako prociscene vode se ispustaju u potok Hlaji.

Priklju¢ak na elektroenergetsku mreZu

Osnovno napajanje el. energijom lijevaonice Ro¢ obavlja se putem novo izgradenog
dalekovoda 20 / 0,4 kV od TS 110/20 kV Buzet do TS 20/ 0,4 kV ljevaonica 1. Rezervno
napajanje omogucéeno je takoder iz TS 110/20 kV Buzet, putem vodnog polja stanica Ro¢.
Radi smanjenja beznaponske pauze uslijed kvarova, na najkraée moguce vrijeme ugraden je
uredaj za AUR (automatski uklop rezerve) i to tako da glavni vod bude VP Buzet, a rezervni
VP Vranje. U TS ljevaonica 1 instalirana su dva transformatora, jedan od 630 kVA i jedan od
1000 kVA. U slu€aju ispada jednog od dva transformatora, postoji moguénost zamjene sa
transformatorom iz TS 3 u tvornici Buzet koji trenutacno nije u upotrebi.

Na slici 11 je dan prostorni raspored objekata, a na slici 12 prostorni raspored proizvodnih inija
i pripadaju¢e opreme.
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Slika 11:Prostorni raspored objekata ljevaonice Ro¢ — postojece stanje

1 LIIEVANIE ROE
[E]  Opskrba komprimiranim zrakom
E4  Opskrba toplinskom energijiom
[Ef  Opskrba UNP-om. propanomi doéikom
Ff  Opskrba elekiriénom enerzijom
P7  Bachladni sustav
V1 Ispust aipdanih voda(punipna stanica fransperinog cevoveda)|
531 Skladiste Hevakih jezeri
Z17 Emisija dimnjaka toplovodnog koda A
218 Emisija dimnjaka toplovodnog koda B
219 Ennisija dimnjaka plamenika uredaja za grijanje Proklima]
230 Ennisija dimnjaka plamenika uredaja za grijanje Proklina2
23] Emisija dimnjaka plamenika uredaia za erijanje Proklime s
732 Emisija plamenika peci za Zarenje Global 1
235 Emisja plamerdia peci Konéar | @
731 Emisija ventilaciiskng sustava prete za kievanje Al odljevaka @
235 Emisija ventilacskog sustava prese za Hjsvanje Al odfjevaka
735 Vendlactja peci Bota i ped prototipne mdions
737 Emisija ventilacijshog sustava plinske talionicks peti Botal
238 Enmsija ventilacgskog sustava plinske talionicke peci Bota!
739 Emisija ventilacyjzkog sustava hale ljevaonice
740  Emmisija venfilac: ja 2 saérarenjs Rosler
741  Emnisija venrilac: 2 linije kokimoz lijevanja
ilacy 2 liniye kokimog Lijevanja
743 Emmisija venrilac: je za imradu jezgr o —
Z44  Epmsija ventilacyskog sustava haleu kojej s2 aste odljevc |

| 2404 Emdzija ventdacijskog sustava stroja 2a saémarenje Banfi IT
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Slika 12: Prostorni raspored proizvodnih linija ljevaonice Ro¢ — postojece stanje
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4.3.3. Osnovni tehnolo$ki zahtjevi za prostorije i opremu — planirano stanje

A) NABAVA OPREME | SIROVINA

Nabava opreme

Oprema koju se namjerava instalirati, dopremit ¢e se standardnim kamionima i kamionima za
prijevoz specijalnih tereta. Zbog gabarita peci za taljenje Botta i mase pojedinih strojeva,
koristit ¢e se specijalni prijevoz, tzv. labudica.

Dobava ingota

Obzirom na planirano povec¢anje proizvodnje, dinamika dobave osnovne sirovine — Al ingota
¢e se povecati s 2 do 3, na 4 do 6 puta tjedno. Sirovina ¢e se i dalje skladisti u samoj hali
lievaonice u zasebnoj prostoriji.

Dobava plina

Kao gorivo za glavne talioni¢ke peci ¢e se i dalje koristiti plin. Planira se povecanje potrosnje
plina, a time i povecanje dinamike doprema na lokaciju postrojenja s 1 do 2, na 2 do 3
autocisterne tjedno, zavisno o intenzitetu proizvodnje.

Dobava pijeska za izradu jezgri

Obzirom na planirano povecanje kapaciteta pogona za izradu jezgri, planira se povecanje
dinamike nabave pijeska s jednom na dva puta mjesecno. Na lokaciju ¢e se pijesak i dalje
dopremati kamionom (24 t po dovozu) te se i dalje planira skladisti u zasebnoj zatvorenoj hali.

Priprema sirovine — ingota

Sistem pripreme i transporta ingota do peci za taljenje se ne¢e mijenjati.
B) 1ZRADA JEZGRI

U ljevaonici Ro¢€ jezgre se planiraju nastaviti proizvoditi po postupku CRONING te ¢e se za tu
svrhu nabaviti Sest novih strojeva. Pijesak ¢e se i dalje dobavljati pripremljen za upotrebu te
¢e cjelokupni tehnoloSki postupak ostati isti. Poveéanje proizvodnje jezgri rezultirat ¢e
povecanjem koli€ine otpadnog pijeska te povecanim emisijama u zrak iz linije za izradu jezgri.

C) TALJENJE | PRIPREMA TALINE ZA LIJEVANJE

U tehnoloSkom procesu taljenja doéi ¢e do povecanja nominalnog kapaciteta s 2850 na 4850
kg/h, od €ega se 1000 kg/h odnosi na pri€uvni kapacitet peéi koja ¢e stajati u rezervi.
Cjelokupni tehnolo$ki proces taljenja ¢e ostati isti. Ugradnjom dvije peci, pojavit ¢e se dva nova
izvora emisija u zrak.
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D) LIJEVANJE

Tlaéno lijevanje

Iz postupka tlacnog lijevanja uklonit ¢e se dva stroja koja se namjeravaju prebaciti u CIMOS-
ovo postrojenje u Republici Srbiji. Osim §to ¢e mu se smanijiti radni kapacitet, proces tlaénog
lijevanja se neée mijenjati na drugi nacin.

Kokilno gravitacijsko lijevanje

Postupak lijevanja "kokilni gravitacijski lijev" ¢e se dopuniti nabavom i ugradnjom novih triju
linija CIMAKOL i posebne linije za ,ru¢no lijevanje”, za potrebe prototipne ljevaonice. Nakon
ugradnje trece linije CIMAKOL, planira se prodaja ili zbrinjavanje linije FATALUMINIJ.
Tehnolo$ki proces ostaje isti, s povecanim kapacitetom lijevanja.

E) TOPLINSKA OBRADA

Zarenje Al odlievaka

Postupak zarenja upotpuniti ¢e se ugradnjom dodatne peci za zarenje Koncar. Nova pec¢ za
Zarenje imat ¢e poseban ispust emisija u zrak.

F) MEHANICKO ISTRESANJE JEZGRI IZ ALUMINIJSKIH ODLJEVAKA

U pogonu CIMOS, trenutno se radi na razvoju alternativne tehnologije kojom bi se postupak
Zarenja odmijenio mehanickim istresanjem.

Opis procesa:

1. Odljevci se stavljaju na paletu sa gnijezdima za pozicioniranje
2. Paleta se unosi u stroj te se vr$i stezanje komada sa pneumatskim ¢eki¢ima

3. Zapocinje proces vibriranja tj. unutarnju klip pneumatskog €eki¢a udara po steznom
elementu i dolazi do drobljenja jezgri

4. Kako bi se pospjeSio proces istresanja, ugradene su sapnice za ispuhivanje komada
komprimiranim zrakom (ispuhivanje pijeska iz Supljine odljevka)
5. Ciklus procesa (vibriranje sa stavljanjem i skidanjem odljevaka) traje priblizno 75 sec.
Po pitanju implementacije navedene tehnologije do sada su napravljene tri probe i organizira
se Cetvrta. Za dva do tri proizvoda navedena tehnologija se planira u proizvodnju uvesti tijekom

2014. godine. Navedena tehnologija se planira uvesti postepeno, a njom se postojecu
tehnologiju Zarenja planira u potpunosti zamijeniti do kraja 2017. godine.

G) ZAVRSNA OBRADA — SACMARENJE

Planiranom izmjenom zahvata, stroj za saémarenje Banfi 2 kapaciteta obrade Mmax = 50
kg/min, se planira preseliti u drugi pogon, a samarenje se planira nastaviti provoditi
smanjenim kapacitetom. Za tu svrhu namjerava se vratiti u funkciju stroj za saémarenje Rosler
SBM 1520 kapaciteta obrade mmax= 8,33 kg/min.
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1) PAKIRANJE | OTPREMA PROIZVODA

Postupak pakiranja i nacin otpreme se nec¢e mijenjati. Otprema proizvoda obavlja se pomocéu
kamiona. Frekvencija/dinamika otpreme ¢Ce se povecati s 2 puta na 3 do 4 puta dnevno na
relaciji Ro¢-Buzet, s 1 puta na 1 do 2 puta dnevno na relaciji Ro¢-Labin, s 1 puta na 1 do 2
puta tjedno na relaciji Ro¢-SenozZece.

J) PRIKLJUCCI NA INFRASTRUKTURU

Priklju¢ak na vodoopskrbni sustav

Postojeci prikljuéci su zadovoljavaju¢eg kapaciteta za potrebe planirane rekonstrukcije
zahvata. Postupak pripreme tehnoloSke vode se nece mijenjati.

Postupanje s otpadnim vodama

Planiranom izmjenom zahvata ne¢e doc¢i do povecanja sanitarnih i oborinskih otpadnih voda.
Do¢i ¢e do povecanja tehnoloskih otpadnih voda koje ¢e se nastaviti prikupljati po danasnjem
principu te odvoziti na daljnju obradu na vakuum destilatoru u tvornicu Buzet. Na lokaciji
lievaonice Roc i dalje nece biti ispustanja tehnoloskih otpadnih voda.

Priklju¢ak na elektroenergetsku mrezu

Postoje¢i prikljucak postrojenja Ljevaonice Ro¢ na elektroenergetsku mrezu zadovoljava
potrebe planiranog povecanja proizvodnog kapaciteta.

Na slici 13 je dan planirano stanje prostornog rasporeda objekata, a na slici 14 planirano stanje
prostornog rasporeda proizvodnih linija i pripadaju¢e opreme.

Prikaz planiranog stanja prostornog rasporeda objekata Ljevaonice daje se u krupnom mijerilu
u prilogu 7. Situacija planirane izmjene zahvata Ljevaonice Ro¢

PRILOG 7) SITUACIJA PLANIRANE IZMJENE ZAHVATA LJEVAONICE ROC

4.4. Popis drugih aktivnosti koje mogu biti potrebne za realizaciju zahvata

Za realizaciju predmetnog zahvata nisu potrebne druge, dodatne aktivnosti, osim onih koje su
vec prethodno opisane.
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Slika 14: Prostorni raspored proizvodnih linija ljevaonice Ro¢ — planirano stanje
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5. PRIKAZ VARIJANTNIH RJESENJA

Varijantna rjeSenja predmetnog zahvata nisu razmatrana.
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6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTJECAJA ZAHVATA NA OKOLIS |

RAZMATRANIH MJERA ZASTITE OKOLISA

6.1. Uvod — osvrt na analizu najboljih raspoloZivih tehnika

Za detaljnu analizu postrojenja s aspekta koristenja najboljih raspolozivih tehnika (NRT)
primijenjeni su slijedeéi referentni dokumenti (RDNRT): European Commision: IPPC,
Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry,
May 2005 — RDNRT SF; European Commision: IPPC, Reference Document on Best Available
Techniques on Emissions from Storage, July 2006 - RDNRT ESB; European Commision:
IPPC, Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency, February
2009 - RDNRT ENE; European Commision: IPPC, Reference Document in Common Waste
Water and Waste Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector, February
2003 - RDNRT CWW; European Commision: IPPC, Reference Document on the application
of Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001 - RDNRT CVS;
European Commision: IPPC, Reference Document on the General Principles of Monitoring,
July 2003 - RDNRT MON; European Commision: IPPC, Reference Document in Common
Waste Water and Waste Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector,
February 2003 - RDNRT CWW.

Analizom relevantnih referentnih dokumenata utvrdeno je kako se ljevaonica Ro¢ prema svim
vrijednostima pokazatelja navedenih u razmatranim referentnim dokumentima, a povezanih uz
primjenu najboljih raspolozivih tehnika, nalazi u rasponu referentnih vrijednosti, iz ¢ega
proizlazi kako su tehnike koje se primjenjuju u ljevaonici najbolje raspolozive tehnike. Ovo se
odnosi na postojecu opremu i opremu koja je predmet rekonstrukcije zahvata, odnosno ovog
elaborata.

6.2. Sazeti opis mogucih utjecaja zahvata na okoli$

Predmetna izmjena zahvata obuhvaca aktivnosti koje izravno ili neizravno utje€u na okolis.
Potrebno je definirati mogucée pozitivne ili negativne utjecaje na okoli$, koji se privremeno ili
trajno javljaju i djeluju na okolis.

Definiranjem utjecaja moze se pristupiti ocjeni prihvatljivosti zahvata, te na temelju toga po
potrebi predloziti mjere zastite koje je potrebno provesti, kako tijekom izgradnje (ugradnje
opreme) predmetnog zahvata, tako i tijekom koristenja predmetnog zahvata.

Razmatrani su nepovoljni utjecaji na okolis:
e tijekom izgradnje zahvata (ugradnje opreme),
e tijekom koriStenja zahvata,
e nakon prestanka koriStenja zahvata,
¢ uslijed akcidentnih situacija (ekoloske nesrece),

e utjecaj na zasticena podrucja i ekolosku mrezu.
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6.2.1. Pregled mogucih utjecaja na okoli$ tijekom izgradnje zahvata (ugradnje opreme)

UTJECAJ NA ZRAK

Tijekom ugradnje opreme, utjecaj na zrak ¢e biti prisutan uslijed emisija ispusnih plinova vozila
za prijevoz opreme i mehanizacije kojom ¢e se ista ugradivati. Ovaj utjecaj je zanemariv.

UTJECAJ NA TLO | VODE

Buduc¢i se namjeravani zahvat nalazi u ve¢ izgradenom objektu Ljevaonice Ro€, ne postoji
utjecaji na tlo u smislu prenamjene zemljiSta. Sve manipulativhe povrSine imaju uredenu
odvodnju tako da eventualna istjecanja ulja ili goriva iz mehanizacije kojom ¢e se dovoziti i
ugradivati oprema ne predstavljaju rizika za tlo i vode.

UTJECAJ BUKE

Tijekom izgradnje predmetnog zahvata mogu se o€ekivati pojave povecanja razine buke koje
e biti uzrokovane radom vozila za prijevoz i ugradnju opreme (kamioni, dizalice, busilice, pile
i sl.). Buka motora vozila i opreme za iskrcaj tereta bit ¢e kratkotrajna. Ostala buka ¢ée biti
ograni¢ena unutar samog objekta gdje se planira ugraditi nova oprema.

UTJECAJ USLIJED NASTANKA | ZBRINJAVANJA OTPADA

Zakonom o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13) odreduju se prava, obveze i
odgovornosti pravnih i fizickih osoba, jedinica lokalne samouprave i uprave u postupanju s
otpadom. Zbrinjavanje i odvoz opasnog i neopasnog otpada moraju obavljati za to ovlasteni
gospodarski subjekti.

Tijekom izgradnje predmetnog zahvata nastajat ¢e odredene koli¢ine otpada. S nastalim
otpadom ¢e se postupiti na propisan nacin uklju€enjem u postojeéi sustav gospodarenja
otpadom Ljevaonice Ro&. Prema Uredbi o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s
katalogom otpada (NN 50/05, 39/09), nastali otpad moze se svrstati unutar sljedecih grupa
prikazanih u sliedecoj tabeli (Tabela 3).

Tabela 3: Kategorije otpada koje nastaju tijekom ugradnje nove opreme

KLJUCNI BROJ
POPIS DJELATNOSTI KOJE | UNUTAR DJELATNOSTI
GENERIRAJU OTPAD KOJA GENERIRA NazIv OTPADA
OTPAD

15 00 00 - Oipadna 1501 01 ambalaza od papira i kartona
ambalaza; apsorbensi, 1501 02 ambalaza od plastike
ma_{er/j_all 44 'br/sanj'c'e ! 1501 06 mijeSana ambalaza
upijanje, filtarski materijali i
zadtitna odjeca koja nije 1501 10* ambalaZa koja sadrZi ostatke opasnih tvari ili
specificirana na drugi nacin je oneciS¢ena opasnim tvarima
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17 01 01 beton
17 03 01* mjgéavine bitumena koje sadrze katran iz
17 00 00 — Gradevinski ugliena
ot,qad i otpad gq r'u§".enja' 17 03 02 mjeSavine bitumena koje nisu navedene pod 17
objekata  (ukljucujuci i 03 01
ofpad  od iskapanja 17 04 07 mijeSani metali
oneciséenog tla) mijeSani gradevinski otpad i otpad od ruSenja
17 09 04 koji nije naveden pod 170 01,1709 0217 09
03
20 00 00 — Komunalni 20 01 01 papir i karton
ofpad (otpad iz 20 02 01 biorazgradivi otpad
domatinstava,  trgovine, 20 02 03 ostali otpad koji nije biorazgradiv
zanatstva i slicni otpad iz
proizvodnih  pogona i
institucija), ukljucujuci 20 03 01 mije$ani komunalni otpad
odvojeno prikupljene
frakcije
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6.2.2. Pregled mogucih utjecaja tijekom koriStenja zahvata

UTJECAJ NA ZRAK

Najveca oneciS¢enja u sadasnjem i planiranom povecéanju procesa rada su iz dimnih plinova
peci za taljenje i peci za Zzarenje aluminijskih odljevaka, a to su dusi¢ni oksidi, uglji€ni monoksid
te tvari koje nastaju u procesu; hlapljivi organski spojevi i ukupna praskasta tvar.

Ugradnjom nove opreme za taljenje aluminija, nominalni kapacitet, a time i potencijalne emisije
postrojenja za taljenje, povecat ¢e se dvostruko. Obzirom da ¢e jedna pe¢ za taljenje biti u
priCuvi, stvarne emisije procesa taljenja uvecat ¢e se 50%. S druge strane, planiranom
zamjenom tehnologije za Zarenje odljevaka tehnologijom mehanickog istresanja jezgi,
znacajno ¢e se pridonijeti smanjenju emisija dusikovih oksida, ugljicnog monoksida, hlapljivih
organskih spojeva i ukupne praskaste tvari.

Na lokaciji predmetnog postrojenja aktivno je ukupno dvadesetak izvora emisija onecisc¢ujucih
tvari u zrak, a planiraju se uvesti Cetiri nova mjesta emisija (pe¢ za Zarenje i linije za izradu
jezgri) i ukinuti jedno (ventilacija stroja za saémarenje Banfi2). Do kraja 2017. godine, kada se
tehnologija Zarenja aluminijskih odljevaka namjerava u potpunosti odmijeniti tehnologijom
mehanic¢kog istresanja jezgi, ukinut ¢e se dodatnih 5 mjesta emisije iz peci za Zarenje.

U ljevaonici Ro¢€ vrecasti filtri postavljeni su na ventilacijskim ispustima pre$a ljevackih linija,
linije za izradu jezgri te linije finalizacije. Isti sistem ¢e se primijeniti i kod ugradnje novih
strojeva za izradu jezgri. Uredaj za saCmarenje Rosller opremljen je sustavom za ispiranje
otpadnih plinova — skruberom nazivnog kapaciteta 3500 m?/h.

Smanjenje emisije polutanata NOx, CO2, CO postize se prvenstveno primarnim mjerama tj.
upotrebom ,okoliSno prihvatljivijeg“ goriva (UNP). Smanjenje navedenih emisija takoder se
postize i kontinuiranim pra¢enjem i podeSavanjem radnih parametara procesnih peci i kotlova.
Sve vec¢ primijenjene mjere za$tite smatraju se najboljom raspolozivom tehnikom u
spreCavanju i smanjenju emisija za predmetne procese pa ¢e se isto primjenjivati i za novu
opremu.

Na svim stacionarnim izvorima emisija redovno se obavljaju kontrolna mjerenja sukladno
Zakonu o zastiti zraka (NN 130/11) i Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisija oneciS¢ujucih
tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 117/12). Razine emisija oneciSc¢ujucih tvari iz svih izvora
predmetnog postrojenja kontinuirano su nize od grani¢nih vrijednosti definiranih Uredbom o
grani¢nim vrijednostima emisija oneciS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, Sto ¢e biti
obaveza i nove opreme koja se planira ugraditi.

Sagledavajuci doprinos emisija nove opreme koja se namjerava ugraditi i umanjenje emisija
opreme koja se namjerava odmijeniti ekoloski prihvatljivijom tehnologijom, mozZe se zakljugiti
da je utjecaj na zrak u prihvatljivim razmjerima s obzirom na planirano povecéanje proizvodnog
kapaciteta i okolnu kvalitetu zraka.
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UTJECAJ NA TLO | VODE

U normalnom radu postrojenja moze doc¢i do oneciS¢enja tla uslijed talozenja Cestica prasine
emitiranih u zrak ili pak uslijed kvara na sustavu odvodnje otpadnih voda. Potencijalnu
opasnost po oneciS¢enje tla (u slu€aju izvanrednih okolnosti) predstavljaju i lokacije
skladistenja i podrucja manipulacije opasnim medijima, a Cije bi ispustanje moglo dovesti do
oneciscenja tla, kao i lokacije za privremeno odlaganje opasnog i neopasnog otpada
(prethodno njihovom trajnom zbrinjavanju). S obzirom da su na svim navedenim lokacijama
poduzete propisane mjere za sprje€avanje incidenata i ograni¢avanje njihovih posljedica, te
Su opasnosti minimizirane.

S obzirom da otpadni plinovi ne sadrze Stetne tvari u koli¢inama koje bi taloZzenjem mogle
dovesti do znacajnijeg oneciS¢enja okoliSa na samim lokacijama postrojenja, niti u
neposrednoj blizini, a svi sustavi odvodnje otpadnih voda ¢e se nastaviti redovno odrzavati i
kontrolirati, moZe se zakljuiti kako ne postoje zna€ajne posljedice emisija oneciscujucih tvari
iz planirane rekonstrukcije na oneciSéenje tla i eko sustav tla na samoj lokaciji i u neposrednoj
blizini.

U smislu doprinosa ,zakiseljavanju“ tj. unosa atmosferskog onecisc¢enja u tlo (putem emisija
NOx) utjecaj se moze ocijeniti kao zanemariv. Niska razina emisije navedenih polutanata
osigurana je primjenom ukapljenog naftnog plina kao energenta u vecini procesa i visokim
stupnjem automatizacije. Ostvarivanjem uvijeta, tj. izgradnjom potrebne infrastrukture, na razini
Grada Buzeta (kao i cijele Istarske zupanije), razina navedenih emisija dodatno ¢e se umanijiti
na osnovu koridtenja jo$ kvalitetnijeg energenta — prirodnog plina, a za €iju primjenu CIMOS
ima ostvarene sve preduvjete. Trenutno nije poznat datum dolaska plinovoda na podrucje
Grada Buzeta.

Izmjenom zahvata nije predvideni novi priklju¢ak gradevine na kanalizaciju ili izmjena u
postupanju s otpadnim vodama. Tehnoloske vode se i dalje ne namjeravaju ispustati u sustav
odvodnje, vec ¢e se odvoziti na obradu i zbrinjavanje po danasnjem principu.

Na ispustu sanitarnih otpadnih voda trenutno se prate slijedeéi parametri definirani
vodopravnom dozvolom: suspendirane Cestice, ulja i masti, fosfor, detergenti (anionski), KPK,
BPK, pH i temperatura. Na ispustu oborinskih otpadnih voda ne prate se parametri oneciséenja
u skladu sa Vodopravnom dozvolom. Koncentracije oneciS¢ujucih tvari kontinuirano su ispod
dozvoljenih grani¢nih vrijednosti definiranih Vodopravnom dozvolom.

U sklopu postupka Utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa, dobiveno je Obvezujuée
vodopravno misljenje Hrvatskih voda KLASA: 351-01/13-02/114, URBROJ: 517-06-1-1-2-13-
2 od 15. ozujka 2013. godine, koje je primjenjivo i za uvjete nakon planirane rekonstrukcije
zahvata.

Obzirom na postojece stanje i uvjete odvodnje otpadnih voda koji se ne¢e mijenjati, utjecaj na
tlo i vode tijekom koriStenja rekonstruiranog zahvata nije zna¢ajan.
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UTJECAJ BUKE

Lokacija predmetnog zahvata nalazi se u zoni proizvodne, pretezno industrijske namjene, na
podrucju koje je definirano kao gradevinsko zemljiSte. Sukladno Pravilniku o najviSim
dopustenim razinama buke u kojoj ljudi rade i borave (NN 145/04), na granici zone u kojoj se
planira realizacija zahvata, buka ne smije prelaziti zadane vrijednosti. Najvise dopustene
ocjenske razine buke na granici gradevne Cestice unutar zone iznose 80 dB (za dan i no¢),
dok na granici zone buka ne smije prelaziti dopustene razine zone s kojom granici. Kriticna
pozicija s aspekta utjecaja buke je naseljeni objekt sa sjeverne strane uz prugu (M3), koja
granicu dozvoljene buke spusta do zone mjeSovite, pretezno poslovne namjene s maksimalno
dopustenim razinama buke 65 dB za dan i 50 dB za no¢.

Ispitivanje razine buke na granici gradevinske Cestice ljevaonice Ro¢ i pored najblizih
stambenih objekata obavljeno je 18.01.2011. od strane ovlastene tvrtke'. Mjerenje razine buke
izvr§eno je na sedam mjernih mjesta duz granice parcele Ljevaonice Ro¢ i prema zonama
druge namjene. Razina buke mjerena je u doba dana i u doba noéi. Na slici 15 su prikazane
lokacije na kojima je mjerena razina buke ljevaonice Ro¢, a rezultati mjerenja dani u tabeli 4.

Slika 15: Lokac: e ispitivanja razine vanjske buke ljevaonice Ro¢

Prema rezultatima mjerenja, buka se nalazi unutar dozvoljenih granica. Obzirom da je objekt
sa sjeverne strane (bivsi objekt Zeljeznice "Cuvarnica" puznog Zeljezni¢kog prijelaza) danas
nastanjen, uprava Cimosa je s ciliem odrzavanja dobrosusjedskih odnosa donijela oduku o
postavljanju apsorpcijskih panela za smanjenje buke na ventilatorima dimnjaka peéi za zarenje
Global te Kon¢ar 1, 2 i 3, koji predstavljaju izvore buke relevantne za mjerna mjesta M2 i M3,
a kako bi se dodatno zastitilo stanovnike susjednog objekta.

1 Zavod za zastitu na radu, zastitu od poZara i zastitu covjekove okoline d .o .o. - Rijeka
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Tabela 4: Izmjerene razine buke

Vrijednosti ekvivalentne razine buke Laeq u dB u promatranim podrucjima
Danju Nocu
Ll ez Nej viea Izmjerena Nej viea Izmjerena
dopustena .. dopustena | ..
.. vrijednost ., vrijednost
vrijednost vrijednost
M.1 .lZapadna gramc? po§Ianog kompJeksa - 80 546 80 500
granica gradevinske Cestice i cesta Ro¢ Nugla
M.2 Sjeverozapadna granica poslovnog
kompleksa - granica gradevinske Cestice i 80 58.0 80 60.6
zeljeznicke pruge
M.3. Sjeverozapadna strana poslovnog
ko.mvr.)lek.sa - EJo.red gblt?I!skog qut?'kta f)blteljl Kos 65 48.8 50 498
(bivsi objekt Zeljeznice "Cuvarnica" puznog
zeljeznickog prijelaza)
M.4. Sjeveroisto¢na granica poslovnog
kompleksa-granica gradevinske €estice u blizini 80 49.6 80 49.9
zeljeznicke pruge i poljoprivrednog zemljista
M.5. Sjeveroisto¢na granica poslovnog
kompleksa - naselje stanica Ro¢ pored 55 447 45 44 .4
stambenog objekta br. 4
M.6. Jugoisto€na granica poslovnhog kompleksa -
granica gradevinske Cestice i poljoprivrednog 80 46.1 80 47.8
zemljista
M.7. liugmst.ocna s}rana poslovnog kompleksa - 55 43.8 45 43.9
naselje stanica Ro¢

Obzirom da se planira ugradnja nove peci za Zarenje, za ocekivati je dodatno opterecenje
bukom u prostoru te ¢e stoga predlozenom mjerom postavljanja panela za apsorpciju buke biti
potrebno obuhvatiti i novi ventilator dimnjaka peci za Zarenje Koncar 4.

Primjenom mjere postavljanja apsorpcijskih panela, utjecaj buke neée prelaziti dozvoljene
grani¢ne vrijednosti ¢ime ¢e ovaj utjecaj biti prihvatljiv. UCinkovitost provedene mjere dokazat
¢e se ponovnim mjerenjem razina buke.

Planiranom izmjenom tehnologije zarenja aluminijskih odljevaka tehnologijom mehanickog
istresanja jezgri, uklonit ¢e se Cetiri znac¢ajna izvora buke (ventilacijski ispusti peci za Zarenje),
¢ime ¢e se pozitivno utjecati na stanje buke u okolnom prostoru.
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UTJECAJ USLIJED NASTANKA | ZBRINJAVANJA OTPADA

Planiranom rekonstrukcijom zahvata povecat ¢e se koli€ine nastalog otpada, prvenstveno
pijeska koji sluzi za pripremu u jezgri za lijevanje. Nastale koli¢ine otpadnog pijeska ¢e se u
potpunosti vraéati dobavljaCu na oporabu. Uvodenjem novih linija za kokilno lijevanje povecat
¢e se koli¢ina nastalog neopasnog otpada. Ukidanjem dvaju linija za tlacno lijevanje smanijit
Ce se koli¢ina neopasnog i opasnog otpada, a ukidanjem stroja za saémarenje Banfi 2 dodatno
¢e se smanijiti koli¢ina nastalog opasnog otpada.

Sve vrste otpada u ljevaonici Ro¢ prikupljaju se odvojeno i privremeno skladiste u skladu sa
Zakonom o odrzivom gospodarenju otpadom i pripadajuéim podzakonskim aktima. Opasan
otpad koji nastaje u ljevaonici Ro¢ odmah po nastanku transportira se u centralno skladiste u
Buzetu, odakle se predaje ovlastenim tvrtkama na konaéno zbrinjavanje tj. oporabu. Dio
neopasnog otpada iz ljevaonice Ro¢ privremeno se skladisti u skladiStu neopasnog otpada
lievaonice i predaje se direktno ovlastenim sakupljaima, a dio se transportira u skladiste
neopasnog otpada tvornice Buzet odakle se takoder predaje ovlastenim sakupljacima.

Slika 16: Shema sustava gospodarenja otpadom u Ljevaonici Ro¢
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Svi tokovi otpada kao i mjere za smanjenje nastanka otpada te nacini prikupljanja i obrade za
svaku od vrsta otpada koje nastaju u predmetnim postrojenjima, definirani su Planom
gospodarenja otpadom Ljevaonice Roc&, koji je sastavni dio Zahtjeva za utvrdivanje
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa predmetnog postrojenja. Istim dokumentom definirane su i
odgovornosti sudionika u sustavu gospodarenja otpadom na razini cijelog P.P.C. BUZET d.o.o.
(CIMQS).

Pridrzavajuci se odredbi Plana gospodarenja otpadom i pozitivnih propisa, utjecaj nastanka i
zbrinjavanja otpada na okolis je prihvatljiv.

6.2.3. Pregled mogucih utjecaja nakon prestanka koristenja

Temeljem Zakona o prostornom uredenju i gradnji (NN 76/07, 38/09, 55/11, 90/11, 50/12), u
slu€aju prestanka koridtenja i demontiranja same gradevine, primijenit ¢e se svi propisi iz
navedenog zakona (3.8. Uklanjanje gradevina, Clanak 273. do 276.) kako bi se izbjegli mogudi
negativni utjecaji na okolis.

6.2.4. Pregled mogucih utjecaja u slu€aju akcidentnih situacija (ekoloSke nesrece)

Ekoloska nesre¢a je izvanredan dogadaj ili vrsta dogadaja prouzroCena djelovanjem ili
utjecajima koji nisu pod nadzorom i imaju za posljedicu ugrozavanje Zivota i zdravlja ljudi i u
vecem obimu nanose Stetu okoliSu.

Sagledavajuci sve elemente tehnologije rada, do akcidentnih situacija tijekom izvedbe i
koristenja zahvata moze do¢i uslijed:

- pozara na otvorenim povrsinama i tehni¢kih pozara u objektu,
- poZzari vozila ili mehanizacije,
- nesrece uslijed sudara, prevrtanja strojeva i mehanizacije,

- nesreca uzrokovanih visom silom, kao $to su ekstremno nepovoljni vremenski uvjeti,
nesrece uzrokovane tehni¢kim kvarom ili ljudskom greskom,

- nekontrolirano odlaganje otpada,

Pridrzavanjem pozitivnih zakonskih propisa opasnost od nastanka akcidentnih situacija
smanjena je na minimum.
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6.2.5. Utjecaj na zasti¢ena podrucja i ekoloSku mrezu

Lokacija postrojenja nalazi se na rubnom podrucju Nacionalne ekoloske mreze HR1000018,
Ueka i Ciéarija (Medunarodno vazna podruéja za ptice), izvan podrugja zasti¢enih prirodnih
vrijednosti. Smjernice za mjere oCuvanja podru¢ja HR1000018 nisu u koliziji s namjeravanim
zahvatom:

7 — Regulirati lov i spre€avati krivolov,

9 — Osigurati poticaje za tradicionalno poljodjelstvo i sto¢arstvo,

11 — Pazljivo provoditi turistiCko rekreativne aktivnosti,

27 — Pazljivo planirati izgradnju visokih objekta (osobito dalekovoda i vjetroelektrana),
4000 — Mjere koje se odnosne na gospodarenje Sumskim podrucjem.

Podru¢ja NEM HR2000619, Mirnai HR2001016, Kotli, na udaljenosti su viSe od 3,5 km te na
njih zahvat takoder nema utjecaja.

S obzirom da se radi o podrucju koje je ve¢ pod znatnim antropogenim utjecajem, uz vec
izgradenu svu potrebnu infrastrukturu, ne o€ekuje se da ¢e planirana rekonstrukcija ljevaonice
Ro¢ imati znacajan utjecaj na stanista i podrucja ekoloske mreze. Vjerojatnost pojave skupnog
utjecaja koji bi zahvatio i Siri prostor zahvata (u slu¢aju akcidenta) vrlo je niska i nije znacajna.

Temeljem navedenog te uz €injenicu da je vjerojatnost akcidenta velikih razmjera zanemariva,
znacajan skupni utjecaj na ciljeve o€uvanja i cjelovitost ekoloSke mreze moze se iskljuciti.

6.3. Vjerojatnost znacajnih prekograniénih utjecaja

Tijekom izvedbe i koriStenja predmetnog zahvata, a s obzirom na njegov karakter, prostorni
obuhvat i geografski polozaj, ne oCekuju se nikakvi prekograniéni utjecaji.

6.4. ObiljeZja utjecaja

U dijelu planiranog povecanja proizvodnog kapaciteta, planira se povecanje kapaciteta za
taljenje i lijevanje aluminija te povecanje kapaciteta za izradu pjeS¢anih jezgri i opreme za
zarenje aluminijskih odljevaka, $to je negativan utjecaj na okoli§ — prvenstveno zbog povecanja
emisija u zrak i povecanja nastalih koli¢ina otpada.

U dijelu uklanjanja postojece opreme, planira se uklanjanje dva stroja za tlacno lijevanje i stroja
za saCmarenje, Sto je pozitivan utjecaj na okoli§ zbog smanjenja emisija u zrak i smanjenja
koli¢ine otpada koji nastaju u tim procesima.

U dijelu izmjene tehnoloskog postupka, postupak Zarenja jezgri se namjerava odmijeniti

postupkom mehanickog istresanja jezgri koji je ekolo$ki bitno prihvatljiviji, a ¢ime se uklanjaju
Cetiri znacajna izvora buke i emisija u zrak, $to je pozitivan utjecaj na okolis.
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6.5. Prijedlog mjera zastite okolisa

Sagledavajuci sve dosad prepoznate utjecaje te projektno rieSenje koje primjenjuje najbolje
raspolozive tehnike za njihovo umanjenje, postivanjem svih vazecih propisa i uvjeta koji ¢e
izdati nadlezna tijela u postupcima izdavanja daljnjih odobrenja, sukladno propisima kojima se
regulira gradenje i u postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolia/okoliSne dozvole,
moze se ocijeniti da predmetni zahvat - rekonstrukcija ljevaonice Ro¢ nece imati zna€ajnih
negativnih utjecaja na okoli$ te stoga propisivanje dodatnih mjera zastite okoliSa nije potrebno.

Izdvajamo mjere zastite okoliSa predvidene projektnim rieSenjem:

1. Kao energent za potrebe procesa termiCke obrade, nastavit ¢e se koristiti ukapljeni
naftni plin, odnosno prirodni plin — po plinofikaciji Grada Buzeta i moguénosti priklju¢ka na
plinoopskrbni sustav.

2. Novi strojevi za tlaéno lijevanje ¢e se ugraditi u sigurnosne tankvane s ciljiem
spreCavanja Sirenja oneciS¢enja koje bi se moglo javiti uslijed kvara i propustanja ulja iz
hidraulickog sistema.

3. Na ventilacijskim ispustima novih ljevackih linija i linija za izradu jezgri postavit e se
vrecasti, odnosno mehanicki, perivi filteri.

4. Tehnoloske otpadne vode koje nastaju uslijed premazivanja novih linija za lijevanje
emulzijom, sakupljat ¢e se u sabirnim Kkoritima, prebacivati u postoje¢i nepropusni
spremnik koji se trenutno koristi za istu svrhu te zbrinjavati sukladno propisima i izradenom
Planu gospodarenja otpadom.

5. Na ventilatore dimnjaka postojecih peci za zarenje (Global te Kon¢ar 1, 2i 3) i nove
pe¢i Koncar 4, postavit ¢e se paneli za apsorpciju buke. Nakon pustanja u rad
rekonstruiranog postrojenja provjerit ¢e se razina buke na granici susjednog objekta
("Cuvarnica" HZ-a), koja ne smije prelaziti 65dB danju i 50dB nocu.
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7. ZAKLJUCAK

Predmet Elaborata zastite okoliSa za Ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okoli§ je
rekonstrukcija ljevaonice aluminija u naselju Ro¢, Grad Buzet, §to podrazumijeva ugradnju
nove opreme s ciliem povecéanja kapaciteta proizvodnje aluminijskih odljevaka te uklanjanje i
izmjenu dijela tehnologije proizvodnje. U sklopu planirane izmjene zahvata ne namjeravaju se
graditi nove gradevine. Oprema koja je predmet izmjene, ugradit ¢e se, odnosno ukloniti iz
postojeceg objekta — proizvodne hale.

Postojec¢i kompleks poslovnih gradevina smjesSten je na podrucju katastarske opcine Ro€.
Nositelj zahvata je tvrtka P.P.C. Buzet d.o.0. MB 040083918, OIB 72070167302, sa sjediStem
u Buzetu, Most 24.

Razlog planiranog povecanja kapaciteta proizvodnje aluminijskih odljevaka u Ljevaonici Ro¢
proizlazi iz zahtjeva i potreba kupaca iz automobilske industrije. Povecanje kapaciteta se
pretezno veze na nove projekte za izradu aluminijskih dijelova prema ekoloskom standardu
EURO 6, kojeg automobilska industrija mora primjenjivati od 2015. godine. Povecéanje
proizvodnje odljevaka zahtijeva instaliranje dodatnih proizvodnih kapaciteta, $to za ljevaonicu
Ro¢ znaci povecéanje kapaciteta na odljevcima kucista turbokompresora (KTK) lijevanih
tehnologijom gravitacijskog kokilnog lijeva za kupce GARRETT—Honeywell i Bosch Mahle
TurboSystem. Planirano povecanje kapaciteta, je sa trenutnih 8.000 kom/dan na 15.000
kom/dan kucista turbokompresora (KTK).

Sukladno Prilogu Il, Popisu zahvata za koje se provodi ocjena o potrebi procjene utjecaja
zahvata na okoli§, a za koje je nadlezno Ministarstvo, Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okoli§ (NN 64/08) i Uredbi o izmjenama i dopunama Uredbe o procjeni utjecaja zahvata na
okolis (NN 67/09), zahvat koji se izmjenjuje potpada pod to¢ku 3. Proizvodnja i obrada metala
(osim zahvata u Prilogu 1.), podto¢ka 3.2. Ljevaonice metala, a predmetni elaborat je izraden
za potrebe provodenja postupka ocjene o potrebi procjene utjecaja zahvata na okoli$,
sukladno focki 12. Izmjena zahvata iz Priloga I. i Il. Koja bi mogla imati znaéajan neqativan
utiecaj na okolis, pri ¢emu znacajan negativan utiecaj na okoli§ na upit nositelja zahvata
procjenjuje Ministarstvo mislienjem, odnosno u postupku ocjene o potrebi procjene utjecaja na
okolis.

Na temelju navedenog, a za potrebe daljnjeg postupka ishodenja potrebnih dozvola za rad,
nositelj zahvata podnosi Zahtjev za ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okolis, €iji je sastavni
dio i ovaj Elaborat zastite okolisa.

Namjena gradevine nakon planirane rekonstrukcije ¢e biti istovjetna postojecoj - proizvodnja
aluminijskih odljevaka.

Oprema koja se namjerava ugraditi je slijedeca:

e 2 x BOTTA Plinska pec za taljenje aluminija nazivnog kapaciteta 1 t/h, 18.000 kg/dan
e 3 x CIMAKOL linija za lijevanje KTK, 2.200 kom/dan

e 5 strojeva za izradu jezgri postupkom CRONING, oko 10.000 jezgri/dan

e KoncCar pe¢ za zarenje jezgri, 2.200 jezgri/dan

e Oprema za mehanicko istresanje jezgri
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Oprema koja se namjerava ukloniti je slijedeca:
e 2 stroja za tlacno lijevanje
¢ linija sa 2 kokilna mjesta s jednim linearnim dozatorom FATALUMINIJ
e Oprema za Zarenje aluminijskih odljevaka
e Stroj za saCmarenje Banfi 2

Ovim Elaboratom zastite okoliSa analizirano je stanje okoliSa i sagledani su moguci utjecaji
planiranog zahvata na sastavnice i opterecenja okoliSa. Planirani zahvat u prostoru u skladu
je s relevantnim dokumentima prostornog uredenja: Prostornim planom uredenja Grada
Buzeta (SN Grada Buzeta 2/2005) i Prostornim planom Istarske Zupanije (SNIZ 02/02, 04/05,
10/08, 07/10 i 13/12). Prema PPUG Buzeta, postrojenje ljevaonice Ro¢ nalazi se u podrucju
proizvodne — pretezito industrijske namjene. Lokacija postrojenja nalazi se na rubnom
podru¢ju Nacionalne ekoloske mreze, izvan podrucja zasticenih prirodnih vrijednosti.

S obzirom da se radi o podrucju koje je ve¢ pod znatnim antropogenim utjecajem, uz veé
izgradenu svu potrebnu infrastrukturu, ne o€ekuje se da ¢e planirana rekonstrukcija ljevaonice
Ro¢ imati zna€ajan utjecaj na zasti¢ena podrucja i podrucja ekoloSke mreze.

U dijelu planiranog povec¢anja proizvodnog kapaciteta, planira se povecanje kapaciteta za
taljenje i lijevanje aluminija te povec¢anje kapaciteta za izradu pjeS€anih jezgri i opreme za
zarenje aluminijskih odljevaka, $to je negativan utjecaj na okoli§ — prvenstveno zbog povecanja
emisija u zrak i povecanja nastalih koli¢ina otpada. U dijelu uklanjanja postoje¢e opreme,
planira se uklanjanje dva stroja za tlacno lijevanje i stroja za saémarenije, §to je pozitivan utjecaj
na okoli§ zbog smanjenja emisija u zrak i smanjenja koli€¢ine otpada koji nastaju u tim
procesima. U dijelu izmjene tehnoloSkog postupka, postupak zarenja jezgri se namjerava

uklanjaju Cetiri zna€ajna izvora buke i emisija u zrak, $to je pozitivan utjecaj na okolis.

Sliledom navedenog, sagledavajuc¢i moguce utjecaje planirane izmjene zahvata, postojecu i
planiranu tehnologiju koja je uskladena s najboljim raspolozivim tehnikama procesa te
projektom predvidene mjere zastite okoliSa, zaklju¢ujemo da je utjecaj planirane rekonstrukcije
lievaonice Ro¢ prihvatljiv za okoli$ te da nije potrebno provodenje postupka procjene utjecaja
na okolis.
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8. PRIMJENJENI PROPISI, PRAVILNICI | DOKUMENTACIJA

OPCENITO

1. Nacionalna strategija zastite okolisa (NN 46/02)

Nacionalni plan djelovanja na okolis (NN 46/02)

Zakon o zastiti okolisa (NN 80/13)

Uredba o procjeni utjecaja zahvata na okolis (NN 64/08, 67/09)

AN O D

PROSTORNA OBILJEZJA

5. Zakon o prostornom uredenju i gradnji (76/07, 38/09, 55/11, 90/11, 50/12, 55/12)

VODE

Strategija upravljanja vodama (NN 91/08)
Zakon o vodama (NN 153/09, 63/11, 130/11, 56/13)
Uredba o standardu kakvoce vode (NN 73/13)

© © N O

Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 87/13)

ZRAK

10. Zakon o zastiti zraka (NN 130/11)
11. Uredba o razinama onecisc¢ujucih tvari u zraku (NN 117/12)
12. Pravilnik o pracenju kvalitete zraka (NN 03/13)

13. Pravilnik o pracenju emisija onecisc¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 129/12,
97/13)

BIOLOSKA | KRAJOBRAZNA RAZNOLIKOST

14. Strategija i akcijski plan zastite bioloSke i krajobrazne raznolikosti Republike Hrvatske
(NN 143/08)

15. Zakon o zastiti prirode (NN 80/13)
16. Uredba o ekoloskoj mreZi (NN 124/13)

17. Pravilnik o vrstama stanisnih tipova, karti stanista, ugroZenim i rijetkim stanisnim
tipovima (NN 07/06, 119/09)

KULTURNO — POVIJESNA BASTINA
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18. Zakon o zastiti i ocuvanju kulturnih dobara (NN 69/99, 151/03, 157/03, 87/09, 88/10,
61/11, 25/12)

19. Pravilnik o Registru kulturnih dobara Republike Hrvatske (NN 37/01, 4/08)

OTPAD

20. Zakon o odrZivom gospodarenju otpadom (NN 94/13)
21. Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 23/07, 111/07)
22. Pravilnik o gospodarenju gradevnim otpadom (NN 38/08)

23. Uredba o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom
opasnog otpada (NN 50/05, 39/09)

24. Pravilnik o gospodarenju otpadnim uljima (NN 124/06, 121/08, 31/09, 156/09, 91/11,
45/12, 86/13)

BUKA

25. Zakon o zastiti od buke (NN 30/09, 55/13)

26. Pravilnik o djelatnostima za koje je potrebno utvrditi provedbu mjera za zastitu od
buke (NN 91/07)

27. Pravilnik o najvisim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i borave
(NN 145/04)

AKCIDENTI

28. Zakon o zastiti na radu (NN 59/96, 94/96, 114/03, 86/08, 75/09)
29. Zakon o zastiti od poZara (NN 92/10)

PROSTORNO - PLANSKI DOKUMENTI

30. Prostorni plan uredenja Grada Buzeta (Sluzbeni glasnik Grada Cakovca br. 04/03,
09/09)

31. Prostorni plan Istarske Zupanije (Sluzbeni glasnik Istarske Zupanije 02/02, 04/05,
10/08, 07/10i 13/12)

PROJEKTNA DOKUMENTACIJA

32. Zahtjev za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa Ljevaonice Ro¢ — P.P.C Buzet
d.o.o., DLS d.o.o., rujan, 2013. godine

33. Tehni¢ko tehnolosko rjesenje Ljevaonice Ro¢ — P.P.C Buzet d.o.o., DLS d.o.o.,
prosinac, 2013. godine

Stranica

- 51 000 Rijeka, Slavka Krautzeka 83/a, tel. 051/633-400, fax 633-013 51 0d 61
www.dls.hr



ELABORAT ZASTITE OKOLISA ZA OCJENU O POTREBI PROCJENE UTJECAJA NA OKOLIS REKONSTRUKCIJE

LJEVAONICE ALUMINIJA - ROC, GRAD BUZET

9. PRILOZI

PRILOG 1) OVLASTENJE TVRTKE DLS d.0.0. ZA IZRADU ELABORATA | STRUCNIH PODLOGA U
ZASTITI OKOLISA

PRILOG 2) IZVADAK 1Z SUDSKOG REGISTRA TRGOVACKOG SUDA
PRILOG 3) IZVADAK 1Z KATASTARSKOG PLANA, MJ 1:1 000

PRILOG 4.A) KARTA EKOLOSKE MREZE RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC
(Drzavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)

PRILOG 4.B) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, MEDUNARODNO VAZNA PODRUCJA ZA PTICE,
PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad,
2013. godine)

PRILOG 4.C) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, VAZNA PODRUCJA ZA DIVLJE SVOJTE | STANISNE
TIPOVE, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode,
listopad, 2013. godine)

PRILOG 5) KARTA STANISTA RH, PREDMETNO PODRUCJE: TVORNICA PPC BUZET (Drzavni
zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)

PRILOG 6) KARTA ZASTICENIH PODRUCJA RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC
(DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)
PRILOG 7) SITUACIJA PLANIRANE IZMJENE ZAHVATA LJEVAONICE RoOC
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PRILOG 4.A) KARTA EKOLOSKE MREZE RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni
zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)
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PRILOG 4.B) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, MEDUNARODNO VAZNA PODRUCJA ZA PTICE,
PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013.
godine)
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PRILOG 4.c) PODRUCJA EKOLOSKE MREZE, VAZNA PODRUCJA ZA DIVLJE SVOJTE | STANISNE
TIPOVE, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC (DrZavni zavod za zastitu prirode, listopad,
2013. godine)
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PRILOG 5) KARTA STANISTA RH, PREDMETNO PODRUCJE: TVORNICA PPC BUZET (DrZavni
zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)
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PRILOG 6) KARTA ZASTICENIH PODRUCJA RH, PREDMETNO PODRUCJE: LJEVAONICA ROC
(Drzavni zavod za zastitu prirode, listopad, 2013. godine)
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PRILOG 7) SITUACIJA PLANIRANE IZMJENE ZAHVATA LJEVAONICE ROC
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